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Los escapes de los motores y algunos de sus
componentes, el polvo creado por la fuerza del
lijado, aserradura, esmerilado, taladrado y
otras actividades de la construccién contienen
quimicos que es sabido en el Estado de
California que producen cancer, anomalias
congénitas y otros dafos reproductivos.
Algunos ejemplos de estos quimicos son:

e Plomo de las pinturas a base de plomo

e Silice cristalino de los ladrillos

e Cemento y otros productos de albafileria

® Arsénico y cromo de la madera tratada
quimicamente

El riesgo de estas exposiciones varia de
acuerdo a la frecuencia con la que realice este
tipo de trabajo. Para reducir la exposicion a
estos quimicos: SIEMPRE trabaje en un area
bien ventilada y hagalo con el equipo de
seguridad aprobado, tal como mascaras
contra el polvo, que se encuentran
especialmente disenadas para filtrar las
particulas microscépicas.

PAG. 2 — GAW-135H SOLDADORA CD/GENERADOR CA — MANUAL DE OPERACION — REV. #0 (06/23/04)




GAW-135H — PAGINA DE NOTAS

GAW-135H SOLDADORA CD/GENERADOR CA — MANUAL DE OPERACION — REV. #1 (06/23/04) — PAG. 3



INDICE

MQ GAW-135H—
Soldadora CD/
Generador CA Portatil
COmMO CONSEGUIF AYUDA ......veveecererireireeisereieirenis 3
INAICE .. 4
Procedimiento para ordenar partes ..........c.cocoveene. 5
DIMENSIONES ... 6
ESPECIfICACIONES ......cvviriririiiceeeeee s 7
Mensajes de seguridad y simbolos de alerta....... 8-9
Reglas para una operacion segura .................. 10-12
Calcomanias de operacion y seguridad ........... 14-15
Informacion general..........ccooerernccninenneinins 16
Aplicacion de la carga........coceereerecreierereeieieenennns 17
Controles e INdiCadores........ocovvverireereerrerinne, 18-19
Reabastecimiento soldadora/generador ................ 20
INSEAlACION ... 21-22
Pre-Inspeccion (MOtOr) ........cocvveevrrrieeeinrereennns 23
Arranque inicial (MOtOr) ...c.cvvvvrerricees s, 24
Arranque inicial (generador/operacion) ............ 25-26
Operacion de la soldadora ...........ccccceeevveveenee. 27-28
Mantenimiento ..., 29
Preparacion para almacenar por periodos.............. 30
Diagrama del cableado ..........cccocvvvvvvrrrsrenene, 31
Posibles problemas (Motor) ........ccccveeeriricnee. 32-33
Posibles problemas (Generador)...........cccue.. 34-35
Explicacion de los cddigos en columna de notas ... 36
Partes de repuesto sugeridas...........coeeeervrvrererienns 37

llustracion de los

componentes

Nombre de la placa de identificacion y cal. ...... 38-39
Ensamble del generador ...........cccovvrririninne, 40-41
Ensamble de la caja de control............cccuu...e. 42-43
Estructura tubular y tanque de combustible ..... 44-45
Ensamble del silenciador .........c.ccccvreririninnee. 46-47

MOTOR A GASOLINA HONDA GX200VEN2

Ensamble de la cabeza del cilindro ................... 48-49
Ensamble del monoblocK...........cceveeevviiiininnns 50-51
Ens. de la cubierta del carter del ciguenal ........ 52-53
Ensamble del ciglienal .........cccooveernnicinnnnne 54-55
Ensamble del piston..........ccccevvveenrnicnninenns 56-57
Ensamble del arbol de levas...........cccoeevvviveneee. 58-59
Ensamble del arranque retractil............cccccueunee 60-61
Ensamble de la cubierta del ventilador ............. 62-63
Ensamble del carburador ..........cccccevivivivvinnnnne. 64-65
Ensamble de filtro de aire .......cccoveeeevevrvveinenene. 66-67
Ensamble del silenciador .........ccccvveeeveviieinnne 68-69
Ensamble de la valvula de combustible............. 70-71
Ensamble del collarin........ccoceveeeevvveesenieseennn 72-73
Ensamble de la bobina de ignicion .................... 74-75
Ensamble del control .........cooeeevveeceveecececeee 76-77
Ensamble del rectificador ..........cocvevvvvrevieennene. 78-79
Ensamble de las calcomanias ..........c.cceeeveueneeee. 80-81
Términos y condiciones de venta — Partes ........... 82

Las especificaciones y el
numero de parte, estan
sujetos a cambio sin previo
aviso.

NOTA

/

BULEEREER

PAG. 4 — GAW-135H SOLDADORA CD/GENERADOR CA — MANUAL DE OPERACION — REV. #0 (06/23/04)




PROCEDIMIENTO PARA ORDERNAR PARTES

iNunca ha sido tan facil ordenar partes!
Seleccione de estas tres faciles opciones:

'a'i'u':ﬂﬂf Ordene por Intemet(so'_o, agentes),:, . Si usted tiene una cuenta MQ, para obtener un
Ordene partes por Internet utilizando el sitio web SmartEquip nombre de usuario y una contrasefia, envienos
de Multiquip un correo electrénico a: parts@multiquip.com.

M Vea los diagramas de las partes Para obtener una cuenta MQ, comuniquese

B Ordene las partes con su encargado de ventas de distrito para

. . . P obtener mas informacion.
M Imprima lainformacidn de la especificacion

| — L
Ir a www.multiquip.com y haga clic en | Utilice Internety seaacreedoraun 5% de descuento |
en drdenes estdndares para todos los pedidos que

SleEiPartes Sﬁ;é:éggistrarse y | incluyanlos nimeros de partes completos.*

P-corm

[

1
Ordene por Fax(sélo agentes): Enwe por fax su pedido y sea acreedor a un 3% de
Sonbienvenidos todosos clientes que ordenen por Fax. descuentoen drdenes estandaresparatodoslos pedidos
§§§§ ; ; . | queincluyan losnimeros de partes completos.* |
(=]

Clientes nacionales (EE.UU.) marcar:
1-800-6-PARTS-7 (800-672-7877) L——,—————————— — -

Nota: Los descuentos estan sujetos a cambios

(=) Ordene por Agentes nacionales (EE.UU.)
teléfono: llamaral:
) 1-800-427-1244
__________ r . ="
| Clientes que no son agentes: | | Clientes internacionales deberan |
| Comuniquese consuagente Multiquiplocal | | comunicarse con sus representantes |
para sollllc!{arpartesoIIa.metalc?OO-,427-1b2.44 I Multiquip locales para obtener informacién
| parasolicitarasesoramientode como ubicaral | | de c6mo ordenar partes. |
L agentemascercano. __ __ __ __ __ M| Lo e e |

Cuando ordene partes, por favor suministre:

O Numero de cuenta del agente 3 Especifique método de envio preferido:
3O Nombre y domicilio del agente v Fed EXUPS v DHL

O3 Domicilio de envio (si es diferente del domicilio de facturacion) : ?éircr)creigt?s uno v Camion

O Numero de fax para devolucion B Dia siguiente

3 Nuamero de modelo correspondiente B Segundoftercerdia

O

Cantidad, numero de parte y descripcion de cada parte

— Todos los pedido son tratados como drdenes
NOTA estdndares yseenviaranelmismodiasillegan
antes de las 3PM PST.

ACEPTAMOS TODAS LAS TARJETAS DE CREDITO

N Www.omultigu

QJ

—l
VIULTIQUIE.
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GAW-135H — DIMENSIONES
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Figura 1. Dimensiones
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GAW-135H — ESPECIFICACIONES

Tabla 1. Especificaciones (Generador/Soldadora)

SOLDADORA

DE ARCO CD

Modelo GAW-135H
Potencia nominal de salida 3.28 kW
Corriente maxima 135 Amps
Corriente de régimen 130 Amps
Voltaje de régimen 25.2 VAC
Ciclo de trabajo 40%
Velocidad de régimen 3600 RPM

Corriente de régimen
(Seleccion)

Medida aplicable del

3/32" ~ 5/32"

electrodo
Potencia nominal de salida 1.5 kVA
Voltaje de régimen 120 VAC

GENERADOR

Corriente de régimen

12.5 Amperes

CA

Fase

Monofasico

Frecuencia

60 Hz

Factor de energia

1

Dimensiones
(Lx AxA)

555 X 450 X 480 mm
(21.9 x 17.7 X 18.9 pulg.)

Peso neto en seco

52 Kg. (114.6 Ibs.)

Tabla 2. Especificaciones (Motor)

Motor

Modelo HONDA GX200VEN2
Enfriado por aire 4 tiempos, un
Tipo cilindro, OHV, motor a gasolina

eje horizontal

Didmetro X Carrera de cilindro

68 mm x 54 mm
(2.68 pulg. X 2.13 pulg.)

Desplazamiento

196 cc (12.0 pulg. cu.)

Salida maxima

5.5 H.P/3600 rpm

Capacidad del tanque de
combustible

7.0 Litros (1.85 U.S. galones)

Combustible

Gasolina sin plomo para
automévil

Capacidad del aceite

0.6 litros (0.63 cuartos)

Método de control de velocidad

Tipo centrifugo balancin

Método de arranque

Retractil

Dimensiones (L x A x A)

313 X 376 X 335 mm
(12.3 x 14.8 X 13.2 pulg.)

Peso neto seco

16 Kg. (35.3 Ibs)

Efectos por la altitud y el calor

40, 60, 80, 115 and 135 Amps

La salida maxima del motor que se menciona arriba se aplica para el suministro de energia eléctrica para servicio continuo, en
condiciones ambientales de acuerdo con la SAE Tcondon de prueba J607. Las condiciones ambientales que se mencionanen la
grafica son a nivel estandar del mar, una lectura barométrica de 29.92 pulgadas (76 cm) y a una temperatura de 60° Fahrenheit
(15°Centigrados).

Generalmente, la salida de energia del motor disminuira 3 1/2% por cada 1000 pies (305 metros) de altitud sobre el nivel del mar,
y 1% por cada 10° F (-12° C) arriba de la temperatura estandar de 60° F (15°C).
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GAW-135H — MENSAJES DE SEGURIDAY SIMBOLOS DE ALERTA

iPOR SU SEGURIDADY LA SEGURIDAD DE OTROS!

Las medidas de seguridad deben seguirse siempre que se opere
este equipo. Una falla al leer o entender los mensajes de
seguridad y las instrucciones de operacion, podrian tener como
resultado dafios, en usted mismo y otros.

Este manual del propietario, ha sido
desarrollado para proporcionar
instrucciones completas, sobre la
operacién segura y eficiente del
Generador/Soldadora Portatil
Multiquip Modelo GAW-135H. Para
informacidn relativa al mantenimiento
del motor, sirvase consultar el manual
del fabricante para una operacion
segura.

Antes de usar este generador/soldadora, asegurese que
el operador ha leido y entendido todas las instrucciones
de este manual.

MENSAJES DE SEGURIDADY SIMBOLOS DE ALERTA

Los tres (3) mensajes de seguridad, que se muestran abajo, le
informaran sobre los peligros potenciales que pudieran
lastimarlo a usted 6 a otros. Los mensajes de seguridad tratan
especificamente, el nivel de exposicion del operador, y son
precedidos por una de las siguientes tres palabras: PELIGRO,
ADVERTENCIA 6 PRECAUCION.

Le CAUSARA la MUERTE 6 SERA GRAVEMENTE
HERIDO si NO sigue estas indicaciones.

A\ ADVERTENCIA

Le PUEDE causarla MUERTE 6 SE LASTIMARIA
SERIAMENTE si NO sigue estas indicaciones.

Usted PUEDE ser LASTIMADO si NO sigue
estas indicaciones.

Los peligros potenciales asociados con la operacion del
Generador/Soldadora portatil Multiquip GAW-135H seran
referidos con los simbolos de peligro, cada vez que aparezcan a
través de este manual, junto con los mensajes de seguridad y
los simbolos de alerta.

SIMBOLOS DE PELIGRO

A Gases mortales

Elhumo del escape del motor contiene gases
toxicos de mondxido de carbono. Este gas
es incoloro e inodoro, y puede causar la
muerte si se inhala. NUNCA opere este
equipo, en alguna area cerrada 0 estrecha,
donde el flujo de aire es restringido.

A Combustible explosivo

La gasolina es extremadamente flamable y

) - el

sus vapores pueden causar una explosion
si se enciende. NO arranque el motor cerca
de combustible derramado 6 fluidos del
mismo. NO llene el tanque de combustible
mientas el motor esta funcionando 4 caliente.
NO llene de mas el tanque, ya que al
derramarse el combustible, podria
encenderse si entra en contacto con
partes calientes del motor 6 la chispa del
sistema de ignicion. Almacene el combustible
en recipientes apropiados, en areas
ventiladas y lejos de chispas y flamas.

A Riesgo de quemaduras

Los componentes del motor pueden generar
calor extremo. Para prevenir quemaduras. NO
toque estas areas mientras el motor esta
funcionando ¢ inmediatamente después de
operarse. NUNCA opere el motor sin los
protectores o cubiertas de calor.

.:)%))5‘%{5,..,;)1131
|

A Peligros con partes giratorias

— ¥

AO

NUNCA opere el equipo sin las cubiertas 6
protectores. Mantenga los dedos, las manos
el cabello y la ropa, lejos de las partes en
movimiento, para prevenir lesiones.
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GAW-135H — MENSAJES DE SEGURIDAY SIMBOLOS DE ALERTA

A Encendido accidental

A Peligros respiratorios

APAGADO
SIEMPRE coloque el interruptor del motor
OFF ON/OFF ENcgNmDo/ApApGADo en la SIEMPRE use proteccion respiratoria
posicion OFF APAGADO, cuando el ‘ adecuada.
generador no este en uso.

A Mensajes de equipo danado
A Peligros visuales y auditivos

A lo largo de este manual se proporcionan otros mensajes
importantes para evitar danos a su generadory a otras

> * SIEMPRE use proteccién para 0jos y propiedades 0 al ambiente que le rodea.

oidos.
A\ PRECAUCION

Si no sigue las instrucciones, puede dafar este generador
ptra propiedad ¢ el ambiente que le rodea.

B
o
“/
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GAW-135H — REGLAS PARA UNA OPERACION SEGURA

Elincumplimiento de las instrucciones contenidas en este manual
puede llevar a que se produzcan lesiones graves o incluso la
muerte. Este equipo solamente lo debe manejar personal
capacitado vy calificado. Este equipo es solamente para uso
industrial.

Las siguientes medidas de seguridad se deberan utilizar siempre
que opere el generador/soldadora.

SEGURIDAD GENERAL

Il NO opere 6 de servicio a este equipo antes de
leercompletamente este manual.

El operador DEBE conocer las medidas de
precaucion de seguridad y las técnicas de
operacion antes de usar el generador.

M Este equipo no debe ser operado por personas menores de
18 afios de edad.

B NUNCA opere este equipo sin la ropa de proteccion
apropiada, lentes de seguridad, botas con casquillo y otros
accesorios necesarios para efectuar el trabajo.

COROO

Il NUNCA opere este equipo cuando no se sienta bien debido a
fatiga, enfermedad 6 por tomar medicina.

I NUNCA opere este equipo bajo la influencia de drogas o
alcohol.

Bl Reemplace la placa de identificacion y las calcomanias de
funcionamiento y seguridad cuando sean ilegibles y siempre
que sea necesario.

B SIEMPRE revise el generador por tuercas o tornillos sueltos,
antes de arrancar.

B SIEMPRE use equipo protector respiratorio (mascarillas), asi
como protecion para oidos y ojos, cuando opere el generador/
soldadora.

BNUNCA toque el tubo del escape, el
silenciador ¢ el cilindro, cuando estén
calientes. Permita que estas partes se
enfrien, antes de dar servicio al motor
0 al generador. jEl contacto con
componentes calientes puede causar
serias quemaduras!

M Altas temperaturas — Permita que el motor se enfrie antes
de efectuar servicio y mantenimiento. El contacto con
jcomponentes calientes! puede causar serias quemaduras.

B El motor de este generador requiere un adecuado y libre
flujo de aire fresco. Nunca opere el generador en alguna
area cerrada 6 estrecha donde la corriente de aire es

restringida, esto causara

serios danos al generador

6 al motor y puede causar

lesiones a las personas.

Recuerde que el motor del

generador emana mondxido

decarbono,ungas MORTAL.

B SIEMPRE que llene el tanque de combustible, hagalo en un
area bien ventilada, lejos de chispas y flamas.

Il SIEMPRE extreme las precauciones cuando trabaje con liquidos
flamables. Cuando reabastezca el combustible, detenga el
motor y permita que se enfrie. NO fume alrededor 6 cerca de
la maquina. Puede resultar fuego 6 una explosion por los
vapores del combustible ¢ por derramar
combustible sobre el motor caliente.

B NUNCA opere el generador/soldadora en
un ambiente explosivo 6 cerca de
materiales flamables. Podria ocasionar una
explosion 6 un incendio y producir
lesiones corporales graves 6 incluso la muerte.

B Llenar hasta el nivel del tapon, es peligroso, ya que el
combustible tendera a derramarse.

Bl Consulte el Manual del fabricante del motor Honda sobre
preguntas técnicas e informacion del motor.

I NUNCA utilice accesorios 6 acoplamientos no recomendados
por Multiquip para este equipo. Pueden ocasionar dafios en
el equipo y/o lesiones al usuario.

M E| fabricante no asume responsabilidad por cualquier
accidente debido a modificaciones del equipo.
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GAW-135H — REGLAS PARA UNA OPERACION SEGURA

B NUNCA haga funcionar el motor sin el filtro de aire. Pueden
ocurrir darios severos al motor.

B SIEMPRE lea, comprenda y siga los
procedimientos del manual de operacidn,
antes de intentar operar el equipo.

B SIEMPRE asegurese que el operador esta familiarizado
con las medidas de seguridad y las técnicas de operacion
antes de usar el generador.

B NUNCA deje el generador sin supervision, apague el motor
cuando no lo utilice.

B Las modificaciones al equipo sin autorizacion cancelaran
todas las garantias.

B SIEMPRE asegurese que el generador esta nivelado antes
de utilizarlo.

B Conozca los componentes del generador antes de operar.

B SIEMPRE reemplace las calcomanias de advertencia que
este desgastada 6 dafiada.

M SIEMPRE asegurese que el generador esté conectado a
tierra adecuadamente (VARILLA ATIERRA).

Il NUNCA use tubos de gas como conductor eléctrico a tierra.

Bl NO coloque manos 6 dedos dentro del motor del generador
cuando el motor esta funcionando.

Il NUNCA permita que los cables o las extensiones entren en
contacto con agua.

B NUNCA se pare en zonas con agua, mientras la energia
CA del generador es transferida a carga.

B NUNCA use cable defectuoso 6 desgastados. Revise el cable
por cortes en el aislamiento.

B NUNCA use una extension que esté desgastada 6 dafada
donde el aislamiento ha sido cortado.

B SIEMPRE asegurese de seleccionar la extension correcta
segun el trabajo, consulte Tabla 3.

M El voltaje requerido para operar el generador puede causar
severas lesiones o incluso la muerte si existe el contacto
fisico con cables con corriente. APAGUE todos los interruptores
antes de realizar el mantenimiento al generador.

M Altas temperaturas — Siempre detenga el motor y permita
que éste se enfrie antes de abastecer de combustible, aceite
0 realizar el servicio y el mantenimiento. El contacto con
componentes calientes puede causar serias quemaduras.

B NUNCA desconecte cualquiera de los "dispositivos de
emergencia 6 seguridad”. Estos dispositivos protegen al
operador. Desconectar estos dispositivos puede causar severas
lesiones, peligros corporales ¢ jincluso la muerte! Desconectar
alguno de estos dispositivos, cancelara todas las garantias.

B SIEMPRE asegurese que los circuitos eléctricos estén
apropiadamente conectados a tierra segun el Cadigo
Nacional Eléctrico (NEC por sus siglas en inglés) y los
codigos locales antes de operar el generador. Pueden resultar
severas lesiones 6 jla muerte! por electrocucion al operar
un generador que no esté conectado a tierra.

B SIEMPRE almacene el equipo apropiadamente cuando no
va a estar en uso. El equipo debera almacenarse en un area
limpia, lejos del alcance de los nifios y del personal sin

autorizacion.
SEGURIDAD AL SOLDAR

B SIEMPRE retire cualquier material flamable que este cerca
del generador/soldadora donde las chispas pueden hacer
contacto. Existe la posibilidad de que fuego 6 una explosion
puedan dafar el equipo y por lo tanto causar dafios corporales
incluso jla muerte!

M La alta corriente generada desde la soldadora puede afectar
algunos marcapasos. PRECAUCION, el personal que tiene
un marcapasos debe consultar con un doctor antes de operar
la soldadora.

M Utilice una sombra manual 6 una careta con el filtro adecuado
cuando este soldando ¢ mire la soldadura. -

M SIEMPRE use lentes protectores con escudos
laterales 0 careta. Recuerde que algunas =~
piezas de metal 6 polvo pueden volar y le =~
pueden lastimar los 0jos.

Seguridad en el mantenimiento

Bl NUNCA lubrique los componentes ¢ intente realizar el
servicio mientras la maquina esta funcionando.

B SIEMPRE permita que la maquina se enfrie

antes de realizar el servicio.
B Mantenga la maquina en buenas condiciones de il €
|

funcionamiento.

B Reparelosdafios que tengalamaquinainmediatamente y siempre
reemplace las piezas rotas ¢ las calcomanias desgastadas.

B Deseche los desperdicios peligrosos adecuadamente.
Ejemplo de desperdicios potencialmente peligrosos son
aceite de motor, combustible y filtros.

B NO use contenedores de comida 6 de plastico para desechar
los desperdicios peligrosos.

B NO vacie desperdicios 6 combustible directamente al piso,
en alcantarillas 6 a cualquier fuente de agua.

B Removereltapdn de drenado del aceite mientras
del motor esta caliente resutara en que se  y1t /s 5 9
derramara fuera del tapdn, por lo tanto causara ;“ /; /- ¥
severas escaldaduras en cualquier persona que <N
seencuentreenelareadel generador. ;
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GAW-135H — REGLAS PARA UNA OPERACION SEGURA

PELIGRO:

Nunca use cables dafiados 6 desgastados
cuando conecte equipo al generador.
Asegurese que los cables de suministro
de energia estén debidamente conectados
alasterminales de salida del generador, las
conexiones flojas de la terminal pueden
causar darios al generador y descargas eléctricas.

B Retroalimentar a un sistema residencial puede causar
electrocucion y/6 dafios a la propiedad. NUNCA conecte
el generador al sistema eléctrico de una construccion sin un
inversor 6 algun otro dispositivo autorizado. Todas las

instalaciones deberan realizarse por un electricista
A PELIGRO profesional de acuerdo con las leyes y c6digos. No hacer
esto podria resultar en una descarga eléctrica 6 quemaduras

MOJADAS

NUNCA agarre 6 toque un cable con causando serias lesiones ¢ incluso jla muerte!
corriente con las manos mojadas, existe

s S Emergencias
la posibilidad una descarga eléctrica, ™ g o ety
electrocucion, e incluso jla muerte! e @| MSIEMPRE conozca la ubicacion del S (R
(EreEDeo extinguidor mas cercano. X

M SIEMPRE conozca la ubicacion del
botiquin de primeros auxilios mas [N
cercano.

B Enemergencias siempre conozca la ubicacion del
teléfono mas cercano 6 mantenga el teléfono en
el area de trabajo. Asi mismo tenga facil acceso a
los nimeros de teléfono del lugar mas cercano de
ambulancia, doctor y bomberos. Esta

y coloque todos los interruptores en la informacién sera muy valiosa en caso de

posicion “OFF” “APAGADO” cuando emergencia.

necesite tener contacto con los S

tomacorrientes de salida. Existe la posibilidad de

electrocucion, descarga eléctrica 6 quemaduras, las

. a
Yam Tororf)
cuales pueden causar severos dafios corporales 6 | L D ";::'sweaw: 0
incluso jla muerte! (o) (o)

NUNCA inserte ninguin objeto dentro
de los tomacorrientes durante la
operacion. Esto es extremadamente
peligroso. SIEEMPRE apague el generador
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GAW-135H — CALCOMANIAS DE OPERACIONY SEGURIDAD

Calcomanias de seguridad de la maquina

El generador/soldadora portatil MQ GAW-135H esta equipado con un nimero de calcomanias de seguridad (consulte esta pagina
y la siguiente). Estas calcomanias son provistas para la seguridad del operador e informacion sobre el mantenimiento. La siguiente
ilustracion muestra estas calcomanias tal y como aparecen en la maquina. Debe reemplazar cualquiera de estas calcomanias que
sean ilegibles, las puede obtener con su distribuidor local.

A\ WARNING A\ OPERATING INSTRUCTIONS
Fgaﬁals-i!ifnossRW':rlﬁg 1. Before starting check the oil and fuel level.

This product contains or produces chemicals known to 2. Switch the circuit breaker to the “OFF” pOSItIOI’l.

the State of California to cause cancer and birth defects 3. Open the fuel valve.

(or other reproductive harm). 62210020 4. Close the choke with the choke lever.

5. Turn the operation switch to the “ON” position.
P/N 9522100204 6. Pull the recoil starter.
7. After the engine starts, open the choke slowly.
8. Run the generator for 3-5 minutes without load.
AWA R N | N G 9. Check for any abnormal noise or smell.

AN 10. Switch the circuit breaker to the “ON” position.
ffp’?:‘ '\%\ o Only operate machine 11. When stopping, cut off the load and allow the unit
C“E{ = in well ventiated to cool for 2-3 minutes before stopping engine.

g N o DO NOT inhale exhaust 12. Turn the operation switch to the “OFF” position.

gases. 13. After the engine completely stops, close the fuel valve.
st Only qualified personnel
DANGEROUS should install, use or
GAS FUMES service this equipment. P/N A9521200004
P/N W8700611804
CAUTION

and understand

operator’s manual (FULL THROTTLE)

before using this

machine. DAMAGE MAY RESULT IF
This machine to

be operated by OPERATED AT LOWER SPEEDS
qualified

personnel only.

Ask for training P/N W7900636004

as needed.

AWABNING OPERATE AT
@ you MUST fead 3600 RPM ONLY

w=== WELDING OUTPUT TERMINAL +

P/N A9511100004 -
P/N W0800690804

GROUND
® DO NOT TOUCH INTERNAL WIRING
WHILE UNIT IS OPERATING.

® TURN-OFF POWER BEFORE —_
SERVICING UNIT.

ONLY QUALIFIED PERSONNEL P/N W0800628504

SHOULD INSTALL, USE OR
SERVICE THIS EQUIPMENT.

P/N W8700611904 A CAUTION

N o Never attempt to use AC power while
welding.
_ o Use only factory specified settings
‘ ‘ .‘ 1 3 5 with current selector.
Severe damage could result otherwise.
MULTIQUIP AMP o

D90420000

P/N D9504200004

$-4985

ELECTRICAL
SHOCK
HAZARD

r

GAW-135H

P/N D0561200004

ZSMULTIQUIP

P/N D0561000104

ZIMULTIQUIP  135..]

P/N D0561000003
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GAW-135H — CALCOMANIAS DE OPERACIONY SEGURIDAD

@ Read the instruction manual carefully before

A DA N G E R A CA U T I O N @ g_aiesrant]i;\ghtitr: lrjr?lijtét be installed, operated and

serviced only by a qualified person with sufficient

Cautions on Never remove or ° lénowl?dﬁe and sk:ll ftor bsafety- o wold
. . . 0 Nol allow people 10 be near the welder or
Welding Operation |  cover this label. wolding site.

Voltage can burn or kill! Fume or gas due to welding may harm
ADANGER @ Never touch electrical parts in the ADANGE human'’s healtht _
machine during operation, as it may lead @ Install ventilator or use respirator
to burn or death due to electrical shock. according to laws and regulations.
Stop engine before touching the output @ If site is t_|ght, install ventllator_,
[ terminals for cable connnection or before use resplraton_' or perform cutting
under supervision.

servicing. . . .
@ Never touch the machine especially when @ Do not perform welding operation near site
of fat-removing, rinsing, or spraying.

your body or the machine is wet. . 2
® Ask a qualified person to ground the ° g::ertesplrator or welding a coated steel

welder and base metal @ Use respirator for welding in the bottom
® Use dry welding gloves. of oil tank or vessel in order to protect

against oxygen starvation.
Q D AN GER Welding can cause fire or explosion! 9 o
® Remove inflammables or inflammable Q Arc rays, spatters and slags may harm your
gas away from welding site. CAUTION eyes, and noise may damage your ears.

A\ | @Install protective curtain around welding : ;
P |2 % Siiar ey and patr. el e e e
® Never weld airtight tank or pipe. ﬂ foot pr%te?:tiog , long
® Place a fire extinguisher near welding = é @ Use ear prote(;tor if noise level is high.

site e

P/N D95112100203

.
@)
ON
ACCIRCUIT (O [50A) [T75A]
BREAKER [6oA) ON
20A T35A
(LruN) —
O O S-3704
o o
IDLE CONTROL CURRENT SELECTOR P/N W1980680004
[ DO NOT SWITCH UNDER WELDING|
\ y

P/N D0521100003

WARNING!
Before connecting this generator to any building’s MODEL I —
electrical system, a licensed electrician must install SERIAL NO. I
an isolation (transfer) switch.

Serious injury or death may result without this

transfer switch. CO NTACT
MQ PARTS DEPT.

P/N 0820610404
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GAW-135H — INFORMACION GENERAL

Familiarizacion GAW-135H
Inspeccion general antes de operar

Este generador/soldadora ha sido inspeccionado
completamente y aceptado antes de embarcarse de la
fabrica. Sin embargo, asegurese de revisarlo por si existieran
partes 0 componentes dafados, asi como tuercas 6
tornillos flojos, que pudieran haberse aflojado durante el
traslado.

El generador/ soldadora MQ modelo GAW-135H ha sido
disefiado como una fuente de energia portatill y ligera de
60 Hz (monofasica) para vibradores, iluminacién,
herramientas de trabajo, bombas sumergibles, asi como
maquinaria industrial y de construccion.

Este generador/ soldadora esta accionado por un motor
Honda GX200VEN2, 5.5 HP, enfriado por aire, a gasolina.
El alternador, un tipo sin escobilla de campo giratorio, esta
permanentemente alineado al motor a través del acoplador
rigido.

El generador esta montado sobre aislamientos vibradores
de goma que tienen una base de metal la cual esta sujeta a
la tuberia de metal del armazon. La proteccion del armazon
esta hecho de metal y varias capas alrededor del generador
para protegerlo contra dafos.

Este generador portatil esta suministrado con un panel de
control eléctrico. A continuacion se muestran los articulos
incluidos en el panel de control.

Control Panel

El panel de control del generador tiene los siguientes
componentes:

® (1) NEMA tomacorriente Duplex (GFCI) 5-20R (120V,
20 Amp)

Un interruptor principal de 2-polos, 15 Amp.
Interruptor de control de marcha lenta

LengUetas de conexion de la terminal para soldar
® Terminalatierra

Interruptor

Para proteger el generador de una sobre carga, el interruptor
automatico de 2-polos, 15 amp esta provisto en el panel de
control. Asegurese de cambiar este interruptor a la posicion
"OFF" "APAGADOQ" antes de arrancar el motor.

Sistema de excitacion

El GAW135H utiliza un GMP (Generacion de Magneto
Permanente, PMG por sus siglas en inglés) para la
excitacion. Esto se realiza por medio del rotor hecho del
metal de la mas alta calidad y magnetizado de fabrica a la
fuerza deseada. Elrotor es un magneto permanente y no
puede ser cambiado. Asi como el motor gira al rotor
dentro de un estator, el campo magnético induce el voltaje
de CA dentro del estator. El voltaje de CA es rectificado
al voltaje de CD usando un rectificador de diodo.
Posteriormente el voltaje de CD se vuelve a rectificar a
120ACV en 60 Hertz por un control computarizado RTE
(Rectificador Transmisor de Energia, RTP por sus siglas
en inglés) para uso de limpieza de energia de CA.

Motor

El motor Honda a gasolina, de cuatro cilindros, enfriado por
aire esta disenado para cumplir con todos los requerimientos
de funcionamiento de este generador. Consulte la Tabla 1,
para las especificaciones del motor.

La Figura 2 muestra los controles basicos e indicadores
para el generador/soldadora MQ GAW-135H.

De acuerdo con la pdliza de
Multiquip de mejoramiento
constante en sus productos,
las especificaciones hechas
aqui estan sujetas a cambios
sin previo aviso.

NOTA

CECECEee
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GAW-135H — APLICACION DE LA CARGA

Carga monofasica

Siempre asegurese de revisar la placa de identificacion en
el generador y el equipo para comprobar los requerimientos
de vatiaje, amperaje y frecuencia, que sean satisfactoriamente
suministrados por el generador para operar el equipo.

Generalmente, el vatiaje que figura en la placa de
identificacion del equipo es su potencia de salida. El equipo
puede necesitar de 130—150% més vatiaje del que figura
en la placa de identificacion, asi como el vatiaje esta
influenciado por la eficiencia, el factor de la potencia y el
sistema de arranque del equipo.

NOTA de identificacion del equipo, un vatiaje
aproximado puede ser determinado al
multiplicar el voltaje de la placa de
identificacion por el amperaje de la placa

de identificacion.

VATIAJE = VOLTAJE x AMPERAJE

El factor de energia de este generador es 1.0. Consulte la
Tabla 2 cuando conecte cargas.

/ Si el vatiaje no se encuentra en la placa

Tabla 2. Factor de potencia por carga

Tipo de carga Factor de potencia
Motores de induccién monofasica 04-0.75
Calentadores eléctrico, ldmparas 10
incandescentes '
Lamparas fluorescentes, lamparas de 0.4 -09
mercurio o
Aparétos eléctronicos, 10
equipo de comunicaciones '
Herramientas eléctricas comunes 0.8

Tabla 3. Seleccion de cable (60 Hz, operacion monofasica)

Corriente | Carga en Watts Méxima longitud de cable permitido
en
Amperios CQ?t?gs colzt‘i'gs #10 alambre | #12 alambre | #14 alambre | #16 alambre

305m 183 m 114 m 76 m

25 300 600 | (1000 pies) | (600 pies) | (375 pies) | (250 pies)
152 m 91 m 61 m 38 m

5 600 | 1200 | (500" pies) (300 pies) | (200 pies) | (125 pies)
107 m 61 m 38 m 30 m

75 900 1800 | (350 pies) (200 pies) (125 pies) (100 pies)
76 m 46 m 30 m

10 1200 2400 (250 pies) (150 pies) (100 pies)
46 m 30m 19 m

15 1800 3600 (150 pies) (100 pies) (65 pies)
38 m 23 m 15 m

20 2400 | 4800 | (155 pies) (75 pies) (50 pies)

PRECAUCION: Equipo dafado puede resulta en bajo voltaje.

Para determinar el vatiaje de funcionamiento para su carga,
multiplique el funcionamiento del vatiaje como se indica a
continuacion en los pasos 1, 2, y 3:

1. CARGAS INCANDESCENTES
Lamparas, calentadores y aparatos similares.
El total del vatiaje y multiplique por 1.
Ejemplo:
29 focos @ 100W cada uno = 2.9 KW
use un generador de 3 KW.

2. MOTORES PEQUENOS
Taladros y otras herramientas pequenas.
El total del vatiaje y multiplique por 2.
Ejemplo:
Un taladro de 1 pulgada funciona a 1 KW
use un generador de 2 KW.

3. MOTORES GRANDES
Bombas sumergibles, sierras de mesa, efc.
El total del vatiaje y multiplique por 3.
Ejemplo:
Una banda transportadora funciona a 8 KW
use un generador de 24 KW.

Motores y equipo accionado por motor necesitan
cantidades mas grandes de corriente al arrancar que
cuando estan operando. Siempre use la medida
adecuada de la extension del cable que pueda llevar la
carga requerida.

Extension de los cables

Cuando la potencia es provista para varias herramientas 6
cargas a cierta distancia desde el generador, se usan
normalmente extensiones. Los cables deben ser medidos
para permitir la distancia en longitud y amperaje, por
que el voltaje entre el generador y el punto de uso (carga)
es mantenido al minimo. Use la grafica de seleccion del
cable (Tabla 2) como guia para la seleccién adecuada de la
medida del cable.

/
/

El control de marcha lenta es operado
en una capacidad de carga minima de
100W. Sila capacidad de carga es menor
a 100W, coloque el interruptor de marcha
lenta en la posicion OFF APAGADO.

Cuando se usa una combinacion de
tomacorrientes dobles (dual), la carga
total no debera exceder la medida de
capacidad del generador.

NOTA

NOTA
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GAW-135H — CONTROLES E INDICADORES
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Figura2. Controles y componentes del generador
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GAW-135H — CONTROLES E INDICADORES

1.

10.

Interruptor del motor ON/OFF ENCENDIO/APAGADO
- Coloque el interruptor en la posicion "ON" "ENCENDIO"
para arrancar el motor. Para apagarlo coloque este
interruptor en la posicion "OFF" "APAGADO".

Perilla para seleccionar la corriente — Coloque esta
perilla en el ajuste deseado cuando necesite soldar. Existen
6 ajustes que van de 40 amps a 135 amps.

Conecte los electrodos de la soldadora a estas terminales.
Ponga especial atencion en la polaridad de los electrodos
al conectarlos a la soldadora.

Interruptor automatico principal - Este interruptor de
2-polos, 15 amp protege al generador de cortos circuitos
0 sobre cargas. Al arrancar el generador siempre tenga
colocado el interruptor en la posicion "OFF" "APAGADO".

Interruptor de marcha lenta - Esta unidad cuenta con
un control automatico de marcha lenta parala supresion
delruidoy la reduccion en el consumo de combustible. El
control automatico de marcha lenta automaticamente se
acciona bajo condiciones de no-carga. Con el control
automatico de marcha lenta colocado en “ON”
“ENCENDIQ’, las revoluciones del motor automaticamente
caeran a cerca de 2600 rpm (baja velocidad de operacion)
dentro de los 3 segundos después de que la carga se
detiene. Cuando la operacion es resumida, la velocidad
del motor se aumenta automaticamente a cerca de 3600
rpm (alta velocidad de operacion) tan pronto como la carga
es conectada.

Tomacorriente GFCI (por sus siglas en inglés) ICTA
Interruptor de circuito por tierra accidental - Este
tomacorriente suministrara 120V todo el tiempo.

Conexion atierra— Este punto de conexién a tierra debera
ser conectado a una buena conexion a tierra (varilla a
tierra).

Tapon para llenar el aceite del motor — Retire este
tapon/varilla cuando necesite agregar aceite de motor.
Consulte la Tabla 4 para el tipo de aceite recomendado.

Tapon para drenar el aceite del motor - Retire este
tapon para drenar cuando necesite drenar el aceite del
motor del carter del cigiienal. Llene con el tipo de aceite
recomendado en la Tabla 4.

Polea retractil (jalar la cuerda) - Método de arranque
manual. Jale el asa de arranque hasta sentir resistencia,
en ese momento jale fuerte y uniforme.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

Palanca de la valvula de combustible - Gire esta
palanca hacia abajo para abrir (abajo) el flujo de
combustible al carburador. Girela hacia arriba para
detener (arriba) el flujo de combustible.

Filtrador de aire - Previene que el polvo y otras particulas
entren al sistema de combustible. Retire la tuerca mariposa
que esta sobre la tapa del filtro de aire para tener acceso
alfiltro. NUNCA haga funcionar el motor sin el filtro de aire.

Palanca del ahogador — Se usa para arrancar el motor.
Cierrela palanca del ahogador cuando arranque el motor
frio 6 en condiciones de baja temperatura. El ahogador
enriquece la mezcla de combustible. Abrala palanca del
ahogador si esta arrancando un motor caliente 6 en
condiciones de clima caliente.

Tapon del tanque de combustible - Retire este tapon
para agregar gasolina sin plomo al tanque. Reabastezca
con gasolina sin plomo. Asegurese de apretar
fuertemente el tapdn. NO sobrellene. La capacidad del
tanque de combustible es de 7 litros (1.85 galones).

Medidor de combustible — Lea este medidor para
determinar cuando el combustible esta bajo.

Bujia - Provee la chispa para el sistema de ignicion. La
chispa se calibra a espacio de 0.6-0.7 mm (0.024 - 0.028
pulg.). Limpie la bujia una vez por semana.

Silenciador/Protector del calor - Se usa para reducir el
ruido y las emisiones. NUNCA toque este Protector del
calor cuando el generador/soldadora esté en uso. Siempre
permita un tiempo para que el generador se enfrie antes
de realizar el mantenimiento.

EEEELEEER

Este motor HONDA esta equipado
con la capacidad de apagarse con
un bajo nivel del aceite. Un sensor
integrado, apagara el motor
automaticamente si el nivel de aceite

NOTA

baja de su nivel. Asegurese que el

generador este nivelado al piso. Al colocar el generador/
soldadora al nivel del piso, ayudara a que el sensor del nivel de
aceite funcione apropiadamente.
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GAW-135H — REABASTECIMIENTO DE SOLDADORA/GENERADOR

9

Para agregar combustible al tanque, debe
hacerse solo cuando el motor este apagado y
frio. En caso de un derrame de combustible,
NO intente arrancar el motor hasta que los
residuos de combustible, hayan sido completamente retirados
y el &rea cercana al motor, este seca. Siel generador esta
colocado sobre la caja de una camioneta con cubierta plastica,
RETIRE el generador de la caja de la camioneta y coloquelo
sobre el piso para reabastecer (Figura 3). Existe la posibilidad
de fuego 6 una explosion debido a la estatica.

CAJA DE LA CAMIONETA CON
CUBIERTA PLASTICA

vvvvvvvvvv

R/ & PELIGRO

NO AGREGUE COMBUSTIBLE
AL GENERADOR SI ESTADENTRO
DE LA CAJADE LA CAMIONETA CON
CUBIERTA PLASTICA.EXISTE LA
POSIBILIDAD DE UNA EXPLOSION
O FUEGO DEBIDO A LA
ESTATICA.

Figura 3. Reabastecimiento de combustible del
generador/soldadora
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GAW-135H — INSTALACION

Instalacion exterior

Instale el generador en un area que este libre de escombros,
transeuntes y sin obstrucciones. Asegurese que el generador
se encuentre sobre nivel de terreno estable de donde no
pueda deslizarse o desviarse del lugar. También instale el
generador de modo que el escape no descargue en direccion
a casas vecinas

El lugar de instalacion debe estar relativamente libre de
humedad y polvo. Todo el equipo eléctrico debera estar
protegido de humedad excesiva. Fallar en hacerlo resultara
en el deterioro del aislamiento y provocara cortos circuitos
y descargas a tierra.

Materiales ajenos como polvo, arena, pelusa y materiales
abrasivos, tienden a causar excesivo desgaste a partes del
motor y alternador.

cuevas. El tubo de escape del motor
contiene elementos nocivos.

Montaje

El generador debe ser montado sobre una superficie plana
para eliminar la vibracion del generador cuando esta
funcionado. NO coloque el generador en declives, existe la
posibilidad de que el generador pueda deslizarse.

Al usar vibradores tiende a suceder
una descarga eléctrica. Preste
especial atencién al manejo cuando
opere vibradores y siempre use
botas de plastico y guantes para
aislar al cuerpo de un corto circuito.

Instalacion interior

Los gases del tubo de escape de los motores a gasolina
son extremadamente venenosos. Cuando el motor es
instalado en un area cerrada, el humo del escape debera
ventilarse hacia afuera. La maquina debera ser instalada a
un minimo de 60 cm. (dos pies) de cualquier pared exterior.
Usar una tuberia de escape que sea muy larga 6 muy corta
puede causar excesiva contra presion, que causara el
calentamiento excesivo del motor y posiblemente quemaria
las valvulas.

Elimine el peligro mortal de mondxido de carbono. Recuerde
que el humo que emana de cualquier motor a gasolina puede
ser extremadamente venenoso, si se descarga en areas
cerradas, pero poco inofensivo si permite mezclarlo con una
corriente de aire fresco. Si el generador se instala en
interiores, usted debera considerar tener ventilacion para
que el escape del motor este orientado hacia afuera del
edificio.

Conexion a tierra del generador

Para evitar descargas eléctricas y posibles dafios al equipo,
es importante proveer de una buena conexion a TIERRA.
Siempre use la terminal a tierra del generador para conectarlo
aftierra.

El Articulo 250 (Conexidn a tierra) del Codigo Nacional de
Electricidad (NEC, por sus siglas en inglés), proporciona
recomendaciones para una conexion a tierra apropiada y
especifica que el cable a tierra debe ser conectado al
sistema de descarga a tierra del edificio lo mas cerca posible
al punto conexion.

El CNE en sus articulos 250-64(B) y 250-66 establece los
siguientes requerimientos para la conexion a tierra:

1. Use uno de los siguientes tipos de cable para conectar
el generador a tierra.

a. Cobre - 10 AWG (5.3 mm?) o mas largo.
b.  Aluminio - 8 AWG (8.4 mm?) o mas largo.

2. Cuandoinstale el generador (Figura 3) conecte el cable
de tierra entre la rondana de presion y tuerca en el
generador y apriete la tuerca completamente. Conecte
la otra punta de cable a tierra.

3. Atrticulo 250-52 (C) del CNE, especifica que la varilla
de conexidn a tierra debe ser enterrar a un minimo de
2.5m. (8 pies) bajo tierra.
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GAW-135H — INSTALACION

Conectando a tierra

La tuerca y la terminal a tierra en el generador siempre deben usarse para conectar el generador a una conexion a tierra
apropiada. El cable de conexion a tierra debera ser como minimo del #8.

En el generador, conecte la terminal del cable de la conexion a tierra entre la rondana de presion y tuerca (Figura 4) y
apriétela fuertemente. Conecte el otro extremo del cable de la conexion a tierra apropiada (varilla enterrada).
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Nz VARILLA A TIERRA
PARA CONEXION A TIERRA
CABLE A
TIERRA
MINIMO # 8
CONEXION A TIERRA Az O#8 CONECTAR A TIERRA
DEL GENERADOR 2 A DEL EDIFICIO SI ES
NECESARIO
EZ Sis o
—
/_\/_\—/_‘\A_'//\
MINIMO 8 PIES.
REFERENCIA
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Figura 4. Conexién a tierra del generador
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GAW-135H — PRE- INSPECCION (MOTOR)

A\ PRECAUCION

NUNCA opere el generador en un area ®
confinada o cerrada que no proporcione
una apropiada corriente de aire fresco.

SIEMPRE use proteccion visual y auditiva >*
apropiada, antes de operar el generador. “

Antes de empezar

1. Lea lasinstrucciones de seguridad
al principio de este manual.

2. Limpie el generador, retirando el polvo
y los desperdicios, particularmente la
entrada de enfriamiento del motor,
el carburador y elfiltro de aire.

3. Reuvise elfiltro de aire por el polvo y los desperdicios. Si el
filtro de aire esta sucio, reemplace el filtro con uno nuevo
segun se requiera.

4. Revise el carburador por el polvo y los desperdicios.
Limpielo con compresora de aire en seco.

5. Revise que las tuercasy los tornillos estén apretados.

N

Revise el aceite del motor

1. Pararevisar el nivel del aceite del motor, coloque la unidad
cuidadosamente a nivel del piso con el motor detenido.

2. Retire la varilla medidora del orificio para el llenado de
aceite del motor (Figura 5) y limpielo.

Figura 5. Varilla medidora del aceite del motor
(Desmontable)
3. Meta ysaquelavarillamedidorasin atornillar,de adentro del
tubo del llenado de aceite. Revise el nivel de aceite que
muestra la varilla.

4. Sielnivelde aceite estabajo (Figura6), llene porla orilla del
orificio con el tipo de aceite recomendado (Tabla 4). La
maxima capacidad de aceite es 0.60 litros (0.63 cuartos).

Figura 6. Varilla medidora del aceite del motor (Nivel de
aceite)

TABLA 4. Tipo de aceite

Estacion Temperatura Tipo de aceite

Verano 25°C 6 mas alta SAE 10W-30
Primavera/Otofio 25°C~10°C SAE 10W-30/20

Invierno 0°C 6 mas baja SAE 10W-10

A PELIGRO Combustible explosivo

El combustible del motor es altamente
flamable y puede ser peligroso si no se
sabe manejar. NO fume mientras esta
reabasteciendo. NO intente agregar
combustible al generador si el motor
esta jcaliente!, funcionando 6 en la
oscuridad.

Revise el combustible
1. Cierre lavalvula de combustible antes de llenar el tanque.

2. Retire eltapdn de combustible localizado en la parte supe-
rior del tanque.

3. Leaelmedidordecombustiblelocalizadoen la parte superior
deltanque (Figura7) para determinar sinivel de combustible
esta bajo, si lo esta, rellene con combustible sin plomo

nuevo.
\/ACI
v LLENO

Figura 7. Medidor de combustible

4. Cuando reabastezca, asegurese de usar un colador para

filtrar. NO sobrellene. NO llene el tanque mas alla de la
capacidad. Limpie cualquier derrame de combustible
jinmediatamente!

GAW-135H SOLDADORA CD/GENERADOR CA — MANUAL DE OPERACION — REV. #1 (06/23/04) — PAG. 23



NO intente operar este generador hasta
lea y comprenda completamente las
secciones de Seguridad, Informacion
General, e Inspeccion de este manual.

§O

Esta seccion tiene el propdsito de ayudar al operador con el
arranque inicial del generador. Es extremadamente importante
que esta seccion sea lea cuidadosamente, antes de intentar
usar el generador.

Antes de arrancar el motor

1. Asegurese de desconectar las cargas eléctricas del
generador antes de arrancar el motor.

2. NUNCA arranque el motor con el interruptor automatico
principal en la posicion "ON" "ENCENDIDO". Coloque el
interruptor automatico principal (Figura 8) en la posicion
"OFF" "APAGADOQ".

a
15A

Figura 8. Interruptor principal ( Position OFF APAGADO)

Arrancar el motor

1. Coloque la palanca de la valvula de combustible del
motor (Figura 9) a la posicion "ON" "ENCENDIDO".

~IITs,
_____

ENCENDIDO

Figura 9. Palanca de la valvula de combustible del motor
(Posicion ON ENCENDIDO)

GAW-135H — ARRANQUE INICIAL (MOTOR)

2. Coloque la palancadel ahogador (Figura 10) enla posicion
"CLOSED""CERRADOQ" si arranca un motor en frio.

ABIERTO <« = CERRADO

PALANCA | I

DEL
AHOGADOR H
i 1
\i

Figura 10. Palanca del ahogador
3. Coloque la palanca del ahogador (Figura 10) enlaposicion
"OPEN""ABIERTO " si arranca un motor caliente 6 en
climas calidos.

4. Coloque el interruptor del motor ON/OFF ENCENDIDO/
APAGADO (Figura11)enlaposicion"ON""ENCENDIDO".

ENCENDIDO
Figura 11. Interruptor del motor On/Off
Encendido/Apagado (ON ENCENDIDO)

5. Tome el asa de arranque (Figura 12) y jale suavemente
hacia afuera. Laresistencia llega a ser mas fuerte encierta
posicion, eso corresponde al punto de compresion. Regrese
la cuerda un poco desde ese puntoy jale.

ASA DE ARRANQUE

® NO jale toda la cuerda de arranque hasta el final.

® NO suelte la cuerda de arranque después de jalarla,
Permita que se regrese tan pronto como sea posible.
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GAW-135H — ARRANQUE INICIAL /OPERACION DEL GENERADOR

6. Sielmotoryahaarrancado, suavemente regrese lapalanca
del ahogador (Figura 13) a la posicion "ABIERTO". Si el
motor no ha arrancado, repita los pasos del 1 al 6.

7. Antesdeponerenoperacional generador, Deje correrle por
3-5 minutos. Revise que no existan olores anormales, fugas
de combustibles y ruidos que pudieran asociarse con
componentes sueltos.

8. Coloque el interruptor de control de marcha lenta
(Figura 13) en la posicion "OFF" "APAGADOQ"(hacia
abajo). Esto permitira que la velocidad del motor
funcione a una velocidad de cerca de 3600 RPM's.

\ 4

|FUNCIONAR

INTERRUPTOR DE
MARCHA LENTA

Figura 13. Interruptor de marcha lenta(Off Apagado)

Colocando el interruptor de
marcha lenta en la posicion
RUN FUNCIONAR (Figura 14),
permite al motor operar a la
velocidad maxima de cerca de
3600 RPM's. Cuando el interruptor
de marcha lenta se coloca en la posicion hacia arriba (ON
ENCENDIDO), el generador funcionara a una velocidad lenta
de (2200 RPM's) hasta que se aplique una carga, en ese
momento la velocidad del motor aumentara a 3600 RPM's
mientras la carga esta siendo aplicada. Cuando la carga no
esta en uso, la velocidad del motor caera a la forma lenta
después de 3 segundos.

| FUNCIONAR

O APAGADO

INTERRUPTOR DE
MARCHA LENTA

t

Figura 14. Interruptor de control de marcha lenta (On
Encendido)

9. Coloque el interruptor automatico principal (Figura 15)
en la posicion ON/ENCENDIDO.

<
o)

-—

:ENCENDIDO

Figura 15. Interruptor automatico principal (ON
ENCENDIDO)

10. Silo desea, verifique con un voltimetro (Figura16) que
120 VAC este presente en un tomacorriente duplex GFCI
(por sus siglas en inglés) ICTA Interruptor de circuito
por tierra accidental.

Q.DTU[] =: ®

GFCI
TOMACORRIENTE
120 VAC

120 vAC ]

orF

Figura 16. Tomacorriente 120 VAC GFCI (por sus siglas
en inglés) ICTA Interruptor de circuito por tierra
accidental

Conectando la carga

1. Si son requeridas herramientas de bajo vatiaje,
conectadas al tomacorriente GFCI (por sus siglas en
inglés) ICTA Interruptor de circuito por tierra accidental.
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GAW-135H — ARRANQUE INICIAL /OPERACION DEL GENERADOR

Detener el motor

Apagado normal

1. Coloque el interruptor automatico principal (Figura
11) en la posicion OFF APAGADO.

2. Retire la carga del generador y permita que el motor
funcione en marcha lenta de 3-5 minutos con el interruptor
del control de marcha lenta en la posiciéon ON
ENCENDIDO (hacia arriba).

3. Coloque el motor ON/OFF ENCENDIDO/APAGADO
(Figura 24) en la posicion OFF APAGADO.

APAGADO

Figura 24. Interruptor de operacion (Deterner)

4. Coloque la palanca de la valvula de combustible del
motor (Figura 25) a la posicion "OFF" "APAGADO".

Figura 25. Palanca de la valvula de combustible del
motor (Posicion OFF APAGADO)

Apagado de emergencia

1. Coloque el interruptor del motor ON/OFF ENCENDIDO/
APAGADO (Figura 24) en la posicion OFF APAGADO.
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GAW-135H — OPERACION DE LA SOLDADORA

Conectando los cables para soldar

1. Asegurese que el generador/soldadora este APAGADO
(sin funcionar).

2. Sujete el conector de la terminal de la medida correcto
al extremo de cada cable. NUNCA conecte cables
descubiertos 0 expuestos (Figura 23) directamente a
las terminales. El cableado expuesto puede causar arco
eléctrico 6 ruptura dieléctrica debido a la mal conexidn.

INCORRECTO

CABLE DE LA
SOLDADORA

RONDANA DE
MARIPOSA

TERMINAL DE
SALIDA

CABLES
EXPUESTOS

Figura 23. Cable para soldar (Cables descubiertos)

2. Sujete el conector de la terminal de la medida correcta
(Figura 24) al extremo libre de cada cable.

CORRECTO

CABLE DE LA TUERCA DE

SOLDADORA é_ MARIPOSA

CONECTOR

TERMINAL DE
DE TERMINAL g /_ SALIDA

Figura 24. Cable para soldar (Conector de la terminal)

3. Cuando conecte los cables NUNCA permita que el cable
¢ las terminales de salida de la soldadora se toque una
con la otra.

4. Lasterminales de salida de la soldadora estan marcadas
con positivo (+) y negativo (-). Conecte los cables de la
soldadora a las terminales de salida como se describen
en la Tabla 5.

Table 5. Polaridades y cables para soldar

Polaridad Metodo de soldadura Aplicaciones tipicas
Positivo (+) conexion a tierra | Soldadura por arco para material
. (metal base) de acero de estructuras generales
Polaridad
directa y para placas gruesas.
Negativo (-) soporte de Soldadura por arco para aleacion
soldadurar de cobre.
Positivo (+) soporte de la Concentracion de soldadura.
soldadura Excavar con aire.
Polaridad Soldadura por arco de placas
invertida | Negativo (-) conexion a tierra | delgadas.
(metal base) Soldadura por arco para acero
inoxidable.
Cuando seleccione el cable para
:: soldar, este debe ser mas grande
- NOTA en medida si la distancia aumenta
= 0 que su corriente llegue a ser mas
= alta. Use la Tabla 6 como guia
- cuando seleccione el cable correcto

para soldar. Los valores calculados
que se encuentran en la Tabla 6 estan basados en una caida
maxima de voltaje de 4 voltios.

TABLA 6. Grafica de seleccion de cable para soldar

Longitud total del cable (cobre) en un circuito para soldar

sin exceder:
Corriente
para soldar | 50 pies | 100 pies | 150 pies | 200 pies | 250 pies | 300 pies
(15m) | (30m) | (46m) | (61m) | (61m) | (91m)

50A #5 #5 #5 #5 #5 #4

100A #5 #5 #4 #3 #2 #1

135A #5 #4 #2 #1 #100 #10
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GAW-135H — OPERACION DE LA SOLDADORA

Ciclo de trabajo

A causa de los diferentes tipos de trabajo para el cual este
equipo esta destinado, la soldadora-generador no esta
disefiada para resistir soldaduras continuas. Para evitar
sobrecargas, seleccione el ciclo apropiado de trabajo.
Consulte la Tabla 7.

Tabla 7. Especificacion del ciclo de trabajo

Courirente para soldar (A) 140| 60 | 80| 100

40

1151135

Ciclo de trabajo (%)

El ciclo de trabajo esta basado en
intervalos de10 minutos .

NOTA

BEEEEEEE

PN PPN

Regulando la corriente para soldar

Regule la corriente para soldar con la perilla de seleccion de
corriente. Nunca regule la corriente aumentando 6
disminuyendo la velocidad de operacion del motor.

La medida de operacion de la corriente de la soldadora se
encuentra en laTabla 8. Seleccione la corriente para soldar
deseada, de acuerdo al uso.

NO gire la perilla de seleccion de corriente mientras esta
soldando. Use solo ajustes seleccionados de fabrica. El
uso de cualquier otra ajuste, podria causar severos dafos
al equipo. NUNCA coloque el indicador de disco entre
ajustes.

Tabla 8. Electrodo para utilizar

Corriente para soldar (A) 40 60 80 100 115 135
Fleetweld 5P+ E6010 | 3/32 pulg. | 3/32 pulg. [ 1/8 pulg. | 1/8 pulg.| 1/8 pulg. |5/32 pulg.
Excalibur 7018 | E7018 H4R N/A NA [3/32 pulg.| 1/8 pulg. | 1/8 pulg. [5/32 pulg.
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GAW-135H — MANTENIMIENTO

Inspeccion general

Al menos diariamente 6 antes de cada uso, el generador
debe ser limpiado e inspeccionado por alguna deficiencia.
Revise las tuercas, los tornillos, otros pernos que no estén
flojos, que falten ¢ estén dafiados. Asi mismo revise las
fugas de combustible 6 aceite.

Motor (Consulte el instructivo del motor Robin)
Revise el nivel de aceite

Revise el nivel del aceite del carter del cigliefial antes de
cada uso 6 cuando el tanque de combustible esta lleno.
Asegurese que el Generador este nivelado. El nivel de aceite
debe estar entre las dos marcas de la varilla medidora.

Cambiando el aceite

Cambie el aceite después de las primeras 20 horas de
operacion. Drene y reabastezca el carter del cigliefal del
motor cada 50 horas de operacion 6 una vez por semana a
partir de entonces. Drene el carter del cigliefial en un
contenedor apropiado mientras el motor esta todavia caliente.
Apriete fuertemente el tapon de drenar. Agregue aceite a
través del orificio.

Filtro de aceite

Cada 50 horas: Retire el filtro (tipo estandar 6 para trabajo
duro) y lavelo en keroseno 6 detergente liquido y agua
caliente. Envuelva el filtro de esponja en un pafio y exprimalo.
Limpie el filtro de papel para trabajo duro frotandolo con una
toalla seca. Sumerja el filtro en keroseno; exprima el exceso
del filtro de espuma. Limpie el exceso del filtro de papel
para trabajo duro.

Servicio diario

Si el motor esta operando en condiciones donde existe
demasiado polvo y pasto seco. Se bloqueara el filtro de aire
y esto resultara en un alto consumo de combustible, pérdida
de fuerza y se formara mucho carbon en la camara de
combustion.

Limpiando la coladera del combustible

Limpie la coladera del combustible si contiene impurezas 6
agua. Retire impurezas 6 agua en la tapa de la coladera y
lavela con gasolina. De forma segura coloque la tapa de la
coladera para evitar fugas de combustible. Revise la coladera
de combustible cada 200 horas de operacion ¢ una vez al
mes.

Bujia

Retire la formacion de carbdn de la bujia (Figura 25) con un
cepillo de alambre. Calibre la bujia de 0.6—0.7mm (0.024-
0.028 pulg.). Apriete con una llave el socket de la bujia.
Limpie la bujia cada 50 horas de operacion ¢ una vez a la
semana.

l

9
(-
0.6 ~0.7mm
(0.024 ~0.028 pulg)

Figura 26. Calibracion de la bujia
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GAW-135H — PREP. PARA PERIODOS ALMACENAMIENTO

Almacenamiento del generador

Para almacenar el generador por mas de 30 dias, se
necesitara lo siguiente:

Drene el tanque de combustible completamente.

Haga funcionar el motor hasta que la gasolina del
carburador se consuma totalmente.

Drene completamente el aceite del carter del cigiienal
reabastezca con aceite nuevo.

Retire la bujia, vacie 2 ¢ 3 cc de aceite SAE 30 dentro
del cilindro y el ciglienal lentamente para que se
distribuya.

Lentamente gire el motor unas veces con la cuerda de
arranque e instale una nueva bujia.

Jale la cuerda de arranque lentamente y pare en el punto
de compresion.

Limpie todas las partes externas del generador con un
pano.

Cubra el generador y almacénelo en un lugar limpio y
seco.
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GAW-135H — DIAGRAMA DEL CABLEADO
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GAW-135H — POSIBLES PROBLEMAS (MOTOR)

Practicamente todas las fallas pueden ser prevenidas, con 12 informacidn de los Posibles problemas con el motor (Tabla
un manejo adecuado e inspecciones de mantenimiento, pero  10) en esta hoja y en la siguiente. Si el problema puede ser
en caso de alguna falla, sirvase tomar alguna de las  corregido, sirvase dejar la unidad tal y como esta y consulte
acciones correctivas del siguiente diagnostico, basado en  nuestro departamento de servicio.

TABLA 10. POSIBLES PROBLEMAS CON EL MOTOR

SINTOMA

POSIBLE PROBLEMA

SOLUCION

Falla en el arrancar

¢Inspeccione el carburador para ver
si el combustible esta llegando?

Revise las manguera de combustible.

¢No hay combustible?

Aguregue combustible.

¢Agua en el tanque de combustible?

Enjuague 6 reemplace el tanque de combustible.

¢ Filtro de combustible bloqueado?

Reemplace el filtro de combustible.

¢ Carburador pegado?

Revise el mecanismo de flotacion.

¢La bujia esta roja?

La bujia esta contaminada. Revise la unidad de tranistor de
ignicion.

¢La bujia esta azul-blanca?

Compresion insuficiente, fuga de aire. Los surtidores del
carburador estan obstruidos (derramar).

¢No hay chispa en la punta de la
bujia?

La unidad de transistor de ignicion esta descompuesta, cable de
alto voltaje cuarteado o roto. Interruptor de Arrancar/Detener
descompuesto. Reemplace la bujia si esta contaminada.

¢No hay aceite?

Agregue combustible segun se requiera.

¢Luz de advertencia de la presion
del aceite parpadeando al
arrancar?

Revise el circuito del "sensor del aceite" del apagado automatico.

Insuficiente poder de
salida "sin compresion"

¢ El motor no gira?

Reemplace el cilindro y el pistén y si es necesario junta del eje.

¢ Estan flojos los tornillos conectores
de la cabeza del cilindro?

Apriete los tornillos que conectan de la cabeza del cilindro.

¢ El empaque de la cabeza del
cilindro esta dafiado?

Reemplace el empaque de la cabeza del cilindro.

¢ Fallas en el ajuste de la valvula?

Reajuste las valvulas.

iLa bujia esta floja?

Reemplace la bujia.

¢Anillos del piston desgastados?

Reemplace los anillos del piston.

Insuficiente poder de
salida "compresién"

¢ Falla en el sistema del filtro de
aire, filtro de aire obstruido?

Limpie 6 remeplace el filtro de aire.

¢ Fuga de aire desde la superficie
de contacto entre el carburador y la
cabeza del cilindro?

Apriete los tornillos entre el carburador y la cabeza del cilindro.
Reemplace el empaque de la cabeza del cilindro.

¢Malfunction in fuel system?

Limpie 6 reemplace el filtro de combustible.
Limpie 6 reemplace el carburador.
Revise el flotador del carburador.
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TABLA 10. POSIBLES PROBLEMAS CON EL MOTOR

GAW-135H — POSIBLES PROBLEMAS (MOTOR)

SINTOMA

POSIBLE PROBLEMA

SOLUCION

Insuficiente poder de salida
"compresion” y
sobrecalentamiento

¢ Falla en el ventilador?

Revise 6 reemplace el blower.

¢Entrada de aire del filtro
obstruida?

Limpie 6 reemplace el filtro de la entrada de aire.

Quema demasiado combustible

¢ Sobre acumulacién de carbon
en el escape?

Limpie y revise las valvulas.
Revise el silenciador, reemplace si es necesario.

¢Bujia incorrecta?

Reemplace la bujia por la sugerida por el fabricante.

El color del gas del escape es
continuamente "BLANCO"

¢Incorrecta viscosidad del
aceite lubricante?

Reemplace el aceite lubricante con la viscosidad correcta.

¢Anillos desgastados?

Reemplace los anillos.

El color del gas del escape es
continuamente "NEGRO"

¢ Filtro de aire obstruido?

Limpie 6 reemplace el filtro de aire.

¢La vélvula del ahogador no ha
sido calibrada a la posicion
correcta?

Ajuste la valvula del ahogador a la posicion correcta.

¢ Carburador defectuoso, sello
en el carburador roto?

Reemplace el carburador 6 el sello.

¢Mal ajuste del carburador "el
motor consume demasiado"?

Ajuste el carburador.
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GAW-135H — POSIBLES PROBLEMAS (GENERADOR)

la informacion de los Posibles problemas con el generador
(Tabla 11) en esta hoja y en la siguiente. Si el problema
en caso de a|guna fa||a’ sirvase tomar a|guna de las puede ser Corregido, sirvase dejar la unidad talycomo esta
acciones correctivas del siguiente diagnostico, basado en Y consulte nuestro departamento de servicio.

TABLA 11. POSIBLES PROBLEMAS CON EL GENERADOR

Practicamente todas las fallas pueden ser prevenidas, con
un manejo adecuado e inspecciones de mantenimiento, pero

SINTOMA

POSIBLES PROBLEMAS

SOLUCION

Bajo voltaje

¢ La velocidad del motor es
demasiado baja?

Aumente la velocidad del motor a la medida de las RPM.

Bajo voltaje. La velocidad
normal del motor 3650 RPM
(sin carga), 2500 RPM (marcha
lenta)

¢;Falla en el cableado interno de
la caja de control?

Revise el cableado de la caja de control.

¢Bobina de ignicion defectuosa?

Revie los cables de ignicion wrojo y verde. Reemplace los cables

de ignicion si es necesario.

¢ Falla en el embobinado del
rotor?

Revise ¢ reemplace el rotor.

¢ Falla en el embobinado del
estator?

Revise 6 reemplace el estator.

;Falla en el interruptor?

Revise ¢ reemplace CB1.

Salida del voltaje demasiado
alta.

¢Muy alta velocidad del motor?

Baje la velocidad del motor a la medida de las RPM.

Salida de voltaje demasiado
alta. La velocidad normal del
motor 3650 RPM (sin carga),
2500 RPM (marcha lenta)

;Falla en el cableado interno de
la caja de control?

Revise el cableado de la caja de control.

El interruptor automatico no se
encendera en "SIN CARGA"

¢Interruptor automatico
defectuoso?

Reemplace el interruptor automatico.

El interruptor automatico no se
encendera en "CARGADQ" pero
se desconecta inmediatamente.

¢,Sobre carga?

Reduzca la carga 6 reemplace el interruptor.

¢ El circuito tiene un corto?

Revise el circuito de carga por un corto.

No acelera de baja a alta "NO
CARGA"

¢ Solenoide pegado?

Revise el solenoide.

No acelera de baja a alta
"ACTIVADA LA CARGA"

¢ Cableado interno de la caja
control defectuso?

Revise el cableado de la caja de control.

No desacelera, no tiene
"SALIDA DE VOLTAJE".

¢ Embobinados del rotor
defectuoso?

Revise o reemplace el rotor.

¢ Solenoide defectuoso?

Revise o reemplace el solenoide.

¢ Dispositivo de control de
marcha lenta defectuoso?

Revise o reemplace el dispositivo de control de marcha lenta.

¢ Solenoide defectuoso?

Revise o reemplace el dispositivo de control de marcha lenta.

No desacelera, pero tiene
"SALIDA DE VOLTAJE".

¢ Falla en el cableado de la caja
contro?

Revise el cableado de la caja de control, reemplace cualquier
componente defectuoso.

¢ Solenoide defectuoso?

Revise o reemplace el solenoide.

;Falla en el dispositivo de
control de marcha lenta?

Revise o reemplace el dispositivo de control de marcha lenta.
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GAW-135H — POSIBLES PROBLEMAS (GENERADOR)

TABLA 11. POSIBLES PROBLEMAS CON EL GENERADOR (CONTINUACION)

SINTOMA POSIBLE PROBLEMA SOLUCION
¢ Embobinado del rotor Revise 6 reemplace el rotor.
defectuoso?
) ¢ Solenoide defectuoso? Revise ¢ reemplace el solenoide.
No desacelera, no tiene
SALIDA DE VOLTAJE". ¢ Dispositivo de control de Revise 6 reemplace el dispositivo de control de marcha lenta.

marcha lenta defectuoso?

¢ Solenoide defectuoso? Revise ¢ reemplace el dispositivo de control de marcha lenta.

¢ Falla en cableado de la caja Revise el cableado de la caja de control, reemplace cualquier
de control? componente defectuoso.

.’.\ISOAET’S;KCBE@OF;}? JE?ne ¢, Solenoide defectuoso? Revise ¢ reemplace el solenoide.

¢ Falla dispositivo de control de | Revise 6 reemplace el dispositivo de control de marcha lenta.
marcha lenta?
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GAW-135H — EXPLICACION DE CODIGOS EN LA COLUMNA DE NOTAS

La siguiente seccion, explica los diferentes simbolos y notas,
comunmente usadas en la seccion de partes de este manual.
Use los numeros de teléfono de asistencia, que se encuentran
en la Ultima pagina de este manual si tiene alguna pregunta.

El contenido y los nimeros de parte listados en la seccién de
partes, estan sujetos a cambios sin previo aviso. Multiquip
no garantiza la disponibilidad de las partes listadas.

Ejemplo de lista de partes:

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION__CANT.__ NOTAS

1 12345 TORNILLO ............ T INCLUYE NUMEROS CON/*
2 RONDANA, 1/4PULG. ........ NO SE VENDE POR SEPARADO
2 12347 RONDANA, 3/8 PULG.1..... MQ-45T SOLAMENTE

3 12348 MANGUERA............ A/R .. SE HACEN LOCALMENTE
4 12349 COJINETE. ....ccovvrrnee 1. N/S 2345B Y RECIENTES
Columna de NUM.

Simbolos Unicos - Todos los nimeros con el mismo simbolo
unico (*, #, +, %, 6>), en el nimero de columna, pertenecen
al mismo ensamble o juego, el cual es indicado por la nota
en las “Notas” de columna.

Numeros duplicados en las partidas - Los nimeros
duplicados, indican los nimeros de parte multiples que son
eficaces para el mismo articulo en general, tales como
diferentes medidas de protectores para el disco de la
cortadora en uso 6 una parte que ha sido actualizada en una
version mas reciente de la misma maquina.

Cuando ordene una parte que tenga
mas de un numero de partida listado,
revise las notas de columna para
ayudarle adetemimar la parte apropiada

NOTA

BEEERERE

aordenar.

Columna de NUM. PARTE

Numeros usados - Los numeros de parte pueden ser
indicados por un numero, inscripcién en blanco, 6 TBD.

TBD (To Be Determined) (A ser determinado), es generalmente
usado para senalar que una parte no ha sido asignada a un
numero formal de parte al tiempo de la publicacion.

Una inscripcion en blanco, generalmente indica que un
articulo, no se vende por separado 6 que no lo vende
Multiquip. Otras inscripciones, seran aclaradas en la columna
de “Notas”.

Columna de CANT.

Numeros usados - La cantidad de articulos pueden ser
indicados por un nimero, una inscripcién en blanco 6 r A/R.

A/R (As Required) (Segun se requiera) es generalmente
usado para mangueras U otras partes que son vendidas a
granel y cortadas segun la longitud necesitada.

Una inscripcion en blanco, generalmente indica que un
articulo no se vende por separado 6 que no lo vende
Multiquip. Otras inscripciones sera aclaradas en la columna
de “Notas”.

Columna de NOTAS

Algunas de las notas mas comunes que va a encontrarenla
columna de “Notas” estan listadas abajo. Asi mismos se
muestran otras notas adicionales necesarias para describir
el articulo.

Ensamble/Juego - Todos los articulos en la lista de partes
con el mismo simbolo Unico, se incluiran cuando este articulo
sea comprado.

Indicado por:
“INCLUYE NUMEROS CON/ (simbolo Unico)”

Numero de serie de grupo - Se usa para listar un nidmero
efectivo de serie donde el nimero de una parte especificada
esusada.

Indicado por:
“N/S XXXXX Y HACIA ABAJO”
“N/S XXXX Y HACIA ARRIBA”
“N/S XXXX A N/S XXX

Numero usado para especificar el modelo - Indica que la
parte se usa solo con el nimero de modelo especifico 6 el
numero de modelo variante listado. Puede ser usado también
para mostrar una parte que NO es usada en un modelo
especifico 6 nimero de modelo variante.

Indicado por:
“XXXXX SOLAMENTE”
“NO SE USE EN XXXX”

“Se hace/Obtiene localmente” - Indica que la parte puede
sercomprada en cualquier ferreteria 6 esta disponible en los
articulos hechos. Ejemplos los cables de las baterias incluidas,
adaptadores y ciertas rondanas y tuercas.

“No se venden por separado” - Indica que un articulo no
pude ser vendido como un articulo separado y tampoco es
parte de un ensamble/juego que pueda ser comprado, 6 no
esta a disponible a la venta a través de Multiquip.
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GAW-135H — PARTES DE REPUESTOS SUGERIDAS

SOLDADORA/GENERADOR MQ GAW-135H CON
MOTOR HONDA GX200VEN2 A GASOLINA

1 a 3 unidades

(0F: 111 A\ = Descripcion

1 9924800014......... TAPON, TANQUE DE CONBUSTIBLE
1 9924800004......... FILTRO, TANQUE DE CONBUSTIBLE
3 17211ZB2000 ...... ELEMENTO, FILTRO DE AIRE

3 9807956846.......... BUJIA

1 28462ZH8003....... CUERDA, ARRANQUE DE RETROCESO
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GAW-135H—PLACA DE IDENTIFICACION Y CALCOMANIAS

PLACADE IDENTIFICACION Y CALCOMANIAS
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GAW-135H—PLACA DE IDENTIFICACION Y CALCOMANIAS

PLACADE IDENTIFICACION 'Y CALCOMANIAS

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 0561200004 CALCOMANIA; MQ MULTIQUIP 135A GAW-135H 1
2 9504200004 CALCOMANIA; PRECAUCION NUNCA INTENTE T ............. REEMPLAZA D90420000
3 0521100003 CALCOMANIA; PANEL DE CONTROL 1
4 8700611904 CALCOMANIA; ADVERTENCIA DE CHOQUE
ELECTRICO ......ocvivieiiiieeiiccccecseis T S-4985
5 0800690804 CALCOMANIA; TERMINAL DE SALIDA DE
SOLDADO .....ovriieiiiiinicntseeseese e T S-1238A
0820610404 CALCOMANIA; ADVERTENCIA LELECTOR DE
TRANSFERENCIA ..o LT 15-3627
7 8700611804 CALCOMANIA;ADVERTENCIA,
GAS PELIGROSO.......cccvivieriiriecrineeineinne T S-4984
8 9522100204 CALCOMANIA; PROPOSICION 65...........cccceuenee T REEMPLAZA D92210020
9 7900636004 CALCOMANIA; PRECAUCION
OPERAR A 3600 RPM .........ccocvvirririciriinicicins T S-4461
10 9511100004 CALCOMANIA; LEA EL MANUAL ..........ccccovnrene. T, A91110000
1 9512100203 CALCOMANIA; PRECAUCION OPERACION DE
SOLDADO .....covriieviiiinicreneei e LT REEMPLAZA D91210020
12 9521200004 CALCOMANIA; INTRCIONES DE OPRACION ... 1............. REEMPLAZA A92120000
13 0561000003 CALCOMANIA; MQ MULTIQUIP 135A 1
14 0561000104 CALCOMANIA; MQ MULTIQUIP 1
15 CALCOMANIA; PLACA ..o LT CONTACTE DEPT. DE PARTES MQ
16 0800628504 CALCOMANIA; TERMINAL ATIERRAL .............. T S-1123
17 1980680004 CALCOMANIA; VALVULA DE COMBUSTIBLE ..... 1............. S-3704
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GAW-135H— GAW-135H— EMSAMBLE DEL GENERADOR

ENSAMBLE DEL GENERADOR

OHY
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GAW-135H— EMSAMBLE DEL GENERADOR

ENSAMBLE DEL GENERADOR

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 0924200004 MOTOR, HONDA GX200VEN2 1
1A 0101000003 ENSAMBLE DEL GENERADOR 1
2 0110000913 ENSAMBLE DEL ROTOR 1
2 0135000002 ENSAMBLE DEL ARMADURA 1
3 0155100003 EXTREMO DE SOPORTE 1
4 0012808020 TORNILLLO DE CABEZAHEXAGONAL 4
5 0012308045 TORNILLLO DE CABEZA HEXAGONAL 1
6 0012108070 TORNILLLO DE CABEZA HEXAGONAL 1
7 0040008000 RONDANA DE PRESION 1
8 0801086004 RONDANA PLANA 1
9 1153300114 ANILLO AISLANTE 2
10 1153400212 CUBIERTA 1
" 0416700033 BASE 1
12 7935416004 SUSPENSION DE GOMA 2
13 0016908045 TORNILLLO DE CABEZAHEXAGONAL 2
14 7935419204 SUSPENSION DE GOMA 2
15 0207208000 TUERCA HEXAGONAL 10
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GAW-135H— CAJA DE CONTROL
ENSAMBLE DE LA CJA DE CONTROL
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GAW-135H— CAJA DE CONTROL

ENSAMBLE DE LA CAJA DE CONTROL

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 0214000103 CAJA DE CONTROL (BASE CON PEST.) 1
2 0214000003 CAJA DE CONTROL 1
3 0016906016 TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL 3
4 0226900350 BORDE DE SELLO 1
5 0601807489 SELECTOR DE CORRIENTE ........ccccovuuneen. L BR-2-5
6 0027004030 TORNILLO DE LA MAQUINA 2
7 0601807489 INTERRUPTOR AUTOMATICO
DE CIRCUITO 1
8 3011816004 SOPORTE,INTERRUPTOR AUTOMATICO
DE CIRCUITO 1
9 0027004010 TORNILLO DE LA MAQUINA 2
10 0601812598 RECEPTACULO ..o L GF-530EM
" 0027004010 TORNILLO DE LA MAQUINA 2
12 0207004000 TUERCA HEXAGONAL 2
13 0601831620 INTERRUPTOR DE BALANCIN............c....... LT C1550WABB
14 0923100004 UNIDAD DE INVERTIDOR .........coovvniininnn. L IN-10
15 0207004000 TUERCA HEXAGONAL 6
16 0601827350 UNIDAD DE CONTROL DE DISMINUCION 1 .......ccoevevienne. ND-81
17 0028604010 TORNILLO DE LA MAQUINA 2
18 0260600014 SOPORTE, CONDENSADOR 1
19 0028603006 TORNILLO DE LA MAQUINA 2
20 0601826178 CONDENSADOR, 250V .......ccccorurrrerrirrirnne T s KMH250LGSN, 1500MB
21 0028603006 TORNILLO DE LA MAQUINA 2
22 0260600104 ASIENTO DE GOMA 1
23 0601826178 ANILLO AISLANTE 2
24 0237200003 SOPORTE, TERMINAL DE SALIDA 1
25 0237100004 CUBIERTA, TERMINAL DE SALIDA 1
26 0237400004 ASIENTO DE GOMA 1
27 0316800160 BORDE DE SELLO 1
28 0016906020 TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL 2
29 0805088304 COLLAR 2
30 0805088004 TIRANTE DE GOMA 4
31 0016906016 TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL 4
32 1230500004 TERMINAL DE SALIDA 2
32A 0266600004 RESISTENCIA 50K OHMS ........cccovniinnnne L RS-3B
33 0040506000 RONDANA DENTADA 1
34 0214500003 TECHO,CAJA DE CONTROL 1
35 0016605010 TORNILLO DE CABEZAHEXAGONAL 6
36 0213600034 CUBIERTA, CAJA DE CONTROL 1
37 0016905010 ORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL 4
0266000123 ENSAMBLE DE LAS PESTANAS 1
38 0266300214 PESTANA 1
39 0016905016 TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL 4
40 0601823208 RECTIFICADOR ........ccoevirniiriinineiriiniins B e S30VT60
41 0027103012 TORNILLO DE LA MAQUINA 16
42 0601821256 TRANSISTOR ..o, L CM75BU-12H
43 0017105016 TORNILLO DE LA MAQUINA 4
44 0601842067 RESISTENCIA 1/2W 10K OHMS 4
45 0016906016 TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL 4
46 0247700004 ARNES DE CABLES 1
47 0601826150 CONDENSADOR 250 VAC 0.10F 1
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GAW-135H—ESTRUCTURATUBULAR YTANQUE DE COMBUSTIBLE

ESTRUCTURATUBULARY TANQUE DE COMBUSTIBLE.
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GAW-135H—ESTRUCTURATUBULAR YTANQUE DE COMBUSTIBLE

ESTRUCTURA TUBULARY TANQUE DE COMBUSTIBLE

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 0417000002 ESTRUCTURATUBULAR 1
2 0416400114 PROTECTOR DEL GENERADOR 1
3 0016906016 TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL 3
4 0454100003 PROTECTOR LATERAL 1
5 0016906016 TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL 1
6 0019206016 TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL 2
7 0040506000 RONDANA DENTADA 2
8 0363000022 TANQUE DE COMBUSTIBLE 1
9 0416400204 PROTECTOR DE DERRAMES 1
10 0016998020 TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL 4
1 0602125031 MEDIDOR DE COMBUSTIBLE 1
12 9924800014 TAPON,TANQUE DE COMBUSTIBLE 1
13 9924800004 FILTRO 1
14 16950898633 VALVULA DE COMBUSTIBLE 1
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GAW-135H— ENSAMBLE DEL SILENCIADOR

ENSAMBLE DEL SILENCIADOR
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GAW-135H— ENSAMBLE DEL SILENCIADOR

ENSAMBLE DEL SILENCIADOR

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 18310ZB3C001 SILENCIADOR

2 0330400314 SOPORTE DEL SILENCIADOR

3 0207006000 TUERCA HEXAGONAL

4 0330400404 REGULADOR DEL SILENCIADOR

5 0016906016 ENSAMBLE DEL SILENCIADOR.

6 0330400033 RETENEDOR DEL SILENCIADOR

7 0016906016 ENSAMBLE DEL SILENCIADOR.

8 0016908025 ENSAMBLE DEL SILENCIADOR.

9 0602302006 CUBIERTA DEL MOFLE, EXTERNO
10 0602302007 CUBIERTA DEL MOFLE, EXTERNO
1 0330300022 DUCTO, CUBIERTA DEL MOFLE

12 0330300124 DUCTO, SOPORTE

TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL
TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL
SOPORTE, CUBIERTA DEL MOFLE
TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL
TUBO DE ESCAPE

13 0016905010
14 0017306010
15 0330400124
16 0016906016
17 0333000012

B N ) T | S T S O e N @ 2 [ S T T W ) O I N\ b ST A Lo S N

18 18381ZH8800 EMPAQUE

19 18381ZE1800 EMPAQUE

20 92101980200A TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL
21 94001080000S TUERCA HEXAGONAL

22 18355898630 PARACHISPAS
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GX-200VEN2— ENSAMBLE DE LA CABEZA DEL CILINDRO

ENSAMBLE DE LA CABEZA DEL CILINDRO
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GX-200VEN2—ENSAMBLE DE LA CABEZA DEL CILINDRO

ENSAMBLE DE LA CABEZA DEL CILINDRO

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1% 12204ZE1306 VAVULAGUIA, INT. O.S. 1

2% 122052ZE1315 VAVULAGUIA, EX. O.S. 1

3 122102100100 CABEZA COMP. CILINDRO ............. LT INCLUYE NUMEROS CON/*
4% 12216ZE5300 SEGURO, VALVULA GUIA 1

5 12251710003 EMPAQUE 1

6 12310ZE1020 CUBIERTA COMP,, CABEZA 1

7 12391ZE1000 EMPAQUE, CUBIERTA DE CABEZA1

8 15721883030 TUBO RESPIRADOR 1

9 90013883000 TORNILLO, PESTANA 6X12 CT200 4

10 900432B2003 TORNILLO, SOPORTE 6X94 2

" 90047ZE1000 TORNILLO, SOPORTE 8X32 2

12 9430110160 PASADOR ,, 10X16 _ 2

14 957230806000 TORNILLO, PESTANA 8X60 4

15 9807956846 BUJIA, BPRGES NGK 1

15 9807956855 BUJIA, W20EPR-U DENSO 1
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GX-200VEN2— ENSAMBLE DEL MONOBLOCK

ENSAMBLE DEL MONOBLOCK
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GX-200VEN2 — ENSAMBLE DEL MONOBLOCK

ENSAMBLE DEL MONOBLOCK
NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 12000210811 ENSAMBLE DEL MONOBLOCK.................... T, INCLUYE NUMEROS CON/*
2 15510ZE1033 ENS.DEL INTERRUPTOR
DE NIVEL DE ACEITE 1
3 1650621.0000 ENS. DEL GOBERNADOR 1
4 16531ZE1000 DESLIZADOR, GOBERNADOR 1
5 16541ZE1000 EJE, BRAZO GOBERNADOR 1
6 90131ZE1000 TORNILLO,TAPON DE DRENADO 2
7 90451ZE1000 RONDANA DE PRESION 6MM 1
8 90601ZE1000 RONDANA, TAPON DE DRENADO 10.2MM 2
9 90602ZE1000 SEGURO, RETENCION DE GOBERNADOR 1
10 91001ZF1003 BALERO,BALINES RADIALES,
6205TMBNTN 1
10 91001ZF1004 BALERO,BALINES RADIALES,
62055 KOYO

11* 91202883005 SELLO DE ACEITE, 25X41X6
12 91353671004 SEGURO-0O, 14MM NOK

13 9405010000 TUERCA DE PESTANA 10MM
14 9410106800 RONDANA PLANA 6MM
15 9425108000 SEGURO DE PASADOR 8MM

[ ) I S o e e e

16 957010601200 TORNILLO DE PESTANA 6X12
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GX-200VEN2— ENSAMBLE DEL CARTER DEL CIGUENAL

ENSAMBLE DEL CARTER DEL CIGUENAL
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GX-200VEN2— ENSAMBLE DEL CARTER DEL CIGUENAL

ENSAMBLE DEL CARTER DEL CIGUENAL

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION ) CANT. NOTAS
2 11300ZE1633 CUBIERTA., CARTER DEL CIGUENAL T INCLUYE NUMEROS CON/*
4 11381210000 EMPAQUE,CUBIERTA 1
5 15600ZE1003 ENSAMBLE DE LA TAPA,
FILTRO DE ACEITE T INCLUYE NUMEROS CON/*
6 156600Z2G4003 ENS DE LA TAPA,
FILTRO DE ACEITE ..., T, INCLUYE NUMEROS CON/%
7#%  15625ZE1003 EMPAQUE,TAPON DE ACEITE 2
9* 91202883005 SELLO DE ACEITE, 25X41X6 1
10 9430108140 SEGURO DE PASADOR 8X14 2
" 957010803200 TORNILLO DE PESTANA 8X32 6
12x 961006205000 BALERO,BALINES RADIALES 6205 1
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ENSAMBLE DEL CARTER DEL CIGUENAL
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ENSAMBLE DEL CARTER DEL CIGUENAL

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION ) CANT. NOTAS
13 13310ZL0AC0 COMP. CARTER DEL CIGUNAL 1
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ENSAMBLE DEL PISTON
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GX-200VEN2— ENSAMBLE DEL PISTON

ENSAMBLE DEL PISTON
NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
2 11300ZE1633 ENS. CUBIERTA CARTER
DEL CIGUENAL 1
1 13010ZL0003 JUEGO DE ANILLOS,
PISTON STD TEKOKU 1
1 13011ZL0003 JUEGO DE ANILLOS
PISTON 0.25 TEKOKU 1
1 13012210003 JUEGO DE ANILLOS,
PISTON 0.50 TEKOKU 1
1 13013210003 JUEGO DE ANILLOS
PISTON 0.75 TEKOKU 1
2 13101210010 PISTON, STD 1
2 13102210010 PISTON, 0.25 1
2 13103210010 PISTON 0.50 1
2 13104210010 PISTON 0.75 1
3 13111ZE1000 PASADOR, PISTON 1
4 13200ZE1010 ENS . VARILLA DE CONEXION 2 e INCLUYES NUMEROS CON/*
5 90001ZE1000 TORNILLO, VARILLA DE CONEXION 2
6 90551ZE1000 SEGURO, PISTON 18MM 2
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ENSAMBLE DEL ARBOL DE LEVAS
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GX-200VEN2— ENSAMBLE DEL ARBOL DE LEVAS

ENSAMBLE DEL ARBOL DE LEVAS

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 12209ZH8003 DELLO, VALVULA DE VAPOR 1
2 14100210000 ENSAMBLE DE ARBOL DE LEVAS. ............ T INCLUYE NUMEROS CON/*
4 14410ZE1000 BRAZO,VALVULA DE BALANCINES 2
6 14431ZE1000 BRAZO,VALVULA DE BALANCINES 2
7 14451ZE1013 PIVOTE,BALANCINES54 ARM 2
8* 14568ZE1000 RESORTE,RETORNO DE PESO 1
9 14711ZF1000 VALVULA IN. 1
10 14721ZF1000 VALVULA EX. 1
" 14731210000 BOTADORES,VALVULA 2
12 14751ZF1000 RESORTES,VALVULA 2
13 14771ZE1000 RETENEDOR, INT. RESORTE
DE LA VALVULA 1
14 14773ZE1000 RETENEDOR, EXT. RESORTE
DE LA VALVULA 1
15 14781ZE1000 ROTADOR, VALVULA 1
16 14791ZE1010 PLACA , EMPUJE DE GUIA
AL CONDUCTOR 1
17 90012ZE0010 TORNILLO, PIVOTE 8MM 2
18 90206ZE1000 TUERCA, AJUSTE DE PIVOTE 2
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ENSAMBLE DEL ARRANQUE DE RETRACTIL
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GX-200VEN2 —ENSAMBLE DEL ARRANQUE DE RETRACTIL

ENSAMBLE DEL ARRANQUE RETRACTIL

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 28400ZH8013ZB  ENS.DE ARRANQUE., RETRACTIL

*NHT1* NEGRO ... 1

28405ZL.0000ZA  ESPACIADOR, MONTAJE *NH1* NEGRO 1

28410ZH8003ZB  CUBIERTA. *NH1* NEGRO 1

284207H8013 CARRETE, NATURAL 1

284227H8013 TRINQUETE DE ARRANQUE 2

28433ZH8003 GUIA 1

28441ZH8003 RESORTE, FRICCION 1

1

2

1

1

1

3

................ INCLUYE NUMERO CON/*

284427H8003 RESORTE

284437H8003 RETORNO, RESORTE

10 28461ZH8003 ASA

1 28462ZH8003 CUERDA

12 9003ZH8003 TORNILLO, AJUSTE

13 957010601800 TORNILLO DE PESTANA 6X18

OO N O~ WwhD
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ENSAMBLE DE LA CUBIERTA DEL VENTILADOR
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GX-200VEN2—ENS. DE LA CUBIERTA DELVENTILADOR

ENSAMBLE DE LA CUBIERTA DEL VENTILADOR

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1% 16584883300 RESORTE,CONTROL DE AJUSTE 1
2 19610ZL0000ZD  CUBIERTA DE VENTILADOR
*NH1* NEGRO 1
3 19611ZH8820 PLACA COMP.;LUZ Y ALERTA
LATERAL 1
5 19620ZL0V30 ENS. DE REFUERZO., SUPERIOR .............. T, INCLUYE NUMERO CON /*
6 196740ZL0V30 ENS. DE REFUERZO.., INFERIOR 1
8 36100ZH7003 ENS.INTERRUPTOR., PARO DEMOTOR 1
9 36101ZE1010 CORDON, INTERRUPTOR

DE PARO 370MM
10 90013883000 TORNILLO DE PESTANA 6X12 CT200
i 90022888010 TORNILLO DE PESTANA 6X20 CT200
13 906901ZH7D02 SEGURO,ARNES
14*  93500050350A TORNILLO, PAN 5X35
15 957010600800 TORNILLO DE PESTANA 6X8
19 34150ZH7003 UNIDAD DE ALERTA DE ACEITE
21 957010600800 TORNILLO DE PESTANA 6X8

—_ s 00—
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ENSAMBLE DEL CARBURADOR
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ENSAMBLE DEL CARBURADOR

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS

%%+ 16010ZB1015 JUEGO DE EMPAQUES 1

2% 16011ZE0005 JUEGO DE VALVULAS DE FLOTADOR 1

3 16013ZE0005 JUEGO DE FLOTADOR 1

4 16015ZE0831 CAMARA SERT DE FLOTADOR .........cccceveee. LI INCLUYE NUMEROS CON/%
6%% 16024ZE1811 JUEGO DE TORNILLOS,DRENADO 1

7% 16028ZE0005 JUEGO DETORNILLOS .......ccooiiiiciiines T INCLUYE NUMEROS CON/#
8* 16044ZE0005 JUEGO DEL AHOGADOR 1

9 16100ZL0V31 ENS.DEL CARBURADOR BE74A AB.......... T, INCLUYE NUMEROS CON/*
10* 16124ZE0005 TORNILLO, LIMITADOR DE ACELERADOR 1

11* 16166210000 BOQUILLA, PRINCIPAL 1

12 16211210000 INSULADOR 1

13 16212ZH8800 EMPAQUE, AISLANTE 1

14 16221ZH8801 EMPAQUE, CARBURADOR 1

15 16269ZE1800 EMPAQUE, FILTRO DE AIRE 1

16 16610282000 PALANCA COMP.,, AHOGADOR ...........cc...... T, INCLUYE NUMEROS CON/>
17> 9430520122 SEGURO,RESORTE 2X12 1

18* 99101ZH80720 INYECTOR PRINCIPAL #72 1

18* 99101ZH80750 INYECTOR PRINCIPAL #75 1

18% 99101ZH80780 INYECTOR PRINCIPAL #78 1

19% 99204ZE20400 JUEGO DE INYECTORES, PILOTO #40 ...... T INCLUYE NUMEROS CON/+
20% 16016ZH7WO01 JUEGO DE TRONILLOS, PILOTO 1
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ENSAMBLE DEL FILTRO DE AIRE
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ENSAMBLE DEL FILTRO DE AIRE

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
17211ZB2000 FILTRO

17212282000 SEPARADOR

172202B2000 CAJA COMP.

17222ZL.0V30 RETENEDOR

17231ZB2000 CUBIERTA

172527B2000 SELLO

90115459770 TORNILLO DE AJUSTE WINKER
9405006080 TUERCA DE PESTANA 6MM
957010601000 TORNILLO DE PESTANA 6X10

O©ooO~NOODOTPA~,WwhND —
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ENSAMBLE DEL SILENCIADOR
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ENSAMBLE DEL SILENCIADOR

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 18310ZB3C00 SILENCIADOR COMP. 1

3 18355898630 PARACHISPAS 1

4 18381ZE1800 EMPAQUE 1

5 92101080200A TORNILLO, HEX.8X20 2

6 94001080000S TUERCA, HEX 8MM 2

7 18310ZB2000 PROTECTOR, SILENCIADOR EXTERNO 1

8 18325ZH8T90 PROTECTOR, SILENCIADOR

INTERNO DENYO
183292B2000 SELLO,PROTECTOR DEL SILENCIADOR
10 18381ZH8800 EMPAQUE

—

©
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ENSAMBLE DEL VALVULA DE COMBUSTIBLE
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GX-200VEN2 — ENS. DE LA VALVULA DE COMBUSTIBLE

ENSAMBLE DEL VALVULA DE COMBUSTIBLE

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 16080898631 JUEGO DE EMPAQUE,VALVULA 1
2 16081471831 COPA, COLADERA DEL COMBUSTIBLE 1
4 16950898632 ENSAMBLE DE LA VALVULA
DE COMBUSTIBLE
5 16952883005 JUEGO DE COLADERA
17 908542B3000 GOMA, 9X15X20
21 950014514040 TUBO, 4.5 140 ..o
22 9500202080 SEGURO B8, TUBO

........... REEMPLAZA 950014500160M
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ENSAMBLE DEL COLLARIN
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GX-200VEN2— ENSAMBLE DEL COLLARIN

ENSAMBLE DEL COLLARIN

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 13331357000 LLAVE, ESPECIAL WOODRUFF, 25 X18 1

19511ZE1000 VENTILADOR, ENFRIAMIENTO
284517210000 POLEA,MOTOR DE ARRANQUE
31110ZL0811 COLLARIN COMPLETO, (LAMP)
90201878003 TUERCA, ESPECIAL 14 MM

~N o1 B~ D
—_ .

GAW-135H SOLDADORA CD/GENERADOR CA — MANUAL DE OPERACION — REV. #1 (06/23/04) — PAG. 73



GX-200VEN2 — ENSAMBLE DE LA BOBINA DE IGNICION

ENSAMBLE DE LA BOBINA DE IGNICION
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GX-200VEN2 —ENSAMBLE DE LA BOBINA DE IGNICION

ENSAMBLE DE LA BOBINA DE IGNICION

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS

1 30500ZE1033 ENS. DE LA BOBINA DE IGNICION 1

2 30600ZE1013 ENS. DE LATERMINAL. ALTATENSION ..... 1 ............ NICHIWAY-EZ
3 31630ZL0V31 ENS. DE LA BOBINA, CARGA 1

4 31511ZE1000 ABRAZADERA, CORDON 1

5 31512ZE1000 ARO DE REFUERZO, CORDON 1

7 90015883000 TORNILLO DE PESTANA 6X28 2

8 90019883000 TORNILLO DE PESTANA 5X10 1

9 90121952000 TORNILLO DE PESTANA 6X25 2
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ENSAMBLE DEL CONTROL
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GX-200VEN2 — ENSAMBLE DEL CONTROL

ENSAMBLE DEL CONTROL
NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
1 30500ZE1033 ENS. DE LA BOBINA DE IGNICION 1
2 16550ZL0V30 BRAZO COMP, GOBERNADOR 1
4 16555ZL0V30 VARILLA, GOBERNADOR 1
5 16559ZL0V30 RESORTE DE RETORNO,
GOBENADOR SUB.BRAZO

1
6 16561ZL0V30 RESORTE, GOBERNADOR 1
7 16562ZL0V30 RESORTE,RETORNO DEL AHOGADOR 1
18 90015ZE5010 TORNILO, BRAZO DEL GOBRETORNOR ERNADOR 1
24 9405006000 TUERCA DE PESTANA 6MM 1
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ENSAMBLE DEL RECTIFICADOR
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GX-200VEN2—ENSAMBLE DEL RECTIFICADOR

ENSAMBLE DEL RECTIFICADOR

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS

1% 1628893000 RESORTE, RETORNO DEL AHOGADOR 1

2 16270ZL0V30 ENS. DE AHOGADOR AUTO . .....cooevvirinee. T, INCLUYE NUMEROS CON/*
3* 31700KAE871 UNIDAD DEL CONDENSADOR 1

4% 31750ZL0V31 ENS. DEL RECTIFICADOR, REGULADOR 1

5 32110ZL0V30 ENSAMBLE DEL SUB ARNES 1

6% 36330ZL0V31 ENS. DEL SELENOIDE. .......ccccoovniiiiriinene. T INCLUYE NUMEROS CON/#
7 90683SA0003 SEGURO,ARNES DE ALAMBRE 25MM 2

8* 93500050080A TORNILLO, PAN 5X8 2

9 9405006000 TUERCA DE PESTANA 6MM 2

10# 9430520062 SEGURO, RESORTE 2X6 1

11x 957010601600 TORNILLO DE PESTANA 6X16 2

12 957010602500 TORNILLO DE PESTANA 6X25 2

13*  16273ZL0V30 BRAZO,SELENIODE DEL AHOGADOR 1
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GX-200VEN2 — ENSABLE DE LAS CALCOMANIAS

ENSAMBLE DE LAS CALCOMANIAS

NUM. NUM.PARTE DESCRIPCION CANT. NOTAS
3 87521210000 EMBLEMA 1
14 875287B2630 MARCA, AHOGADOR 1
15 875332C0630 MARCA,FILTRO DE AIRE 1
27 87532ZH8810 MARCA,ALERTA DE ACEITE 1
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Efectivo: Febrero 22,2006

TERMINOSY CONDICIONES DEVENTA — PARTES

TERMINOS DE PAGO

Lostérminos de pago pararefaccionessonde
30diasnetos.

POLITICADEL FLETE

Todas las 6rdenes seran enviadas con flete
por cobrar o prepagado con los cargos
adicionadosalafactura. Todoslosembarques
sonF.0.B.puntode origen.Laresponsabilidad
de Multiquip, termina cuando se genere un
documento firmado de lacompanhiafletera, y
cualquier reclamo por faltante o dafio debe
efectuarse entreel consignatarioylacomparia
fletera.

ORDEN MINIMA

El cargo minimo por érdenes a Multiquip es
$15.00 USD neto. Se les preguntara a los
clientes, porlas instrucciones de manejo en
ordenes que nocumplan este requisito.

POLITICADE DEVOLUCIONDE MERCANCIA

Ladevolucidnde embarques serd aceptaday
las notas de crédito seran emitidas bajo las
siguientes condiciones:

1. Una Autorizacién de Devolucion de
Materiales, debera seraprobada por Multiquip
antesdelembarque.

2. Para obtener una Autorizacién de
Devolucién de Material, se debe proveer
unalistaal Departamentode Refacciones
de Multiquip, la cual tenga nimero de
partidas, cantidadesy descripcionde los
articulos pordevolverse.

a. Losnumerosdepartey descripciones
deberan coincidir con la lista actual
de precios.

b. Lalistadeberaestarescritaamaquina
ogeneradaencomputadora.

c. Lalistadeberamanifestarlarazon(s)
deladevolucion.

d. Lalista debera referenciarla orden
(s) de ventas o la factura (s) con la
cuallos articulos fueron comprados
originalmente.

e. Lalistadebera incluirelnombreyel
teléfonodelapersonaque requisitala
devolucion.

3. Una copia de la Autorizacion de
Devolucién de Material debera
acompafarelembarque.

4. Elflete esacargodelremitente. Todaslas
partes deberan ser devueltas con flete
prepagadoconsignadasal puntoderecibo
de Multiquip.

5. Las partes deberan ser nuevas y en
condiciones de reventa, en elempaque
original de Multiquip (si existe) y con el
numero de parte de Multiquip claramente
marcado.

6. Lossiguientesarticulosnonossujetosa
devolucion:

a. Partes obsoletas. (Sialgun articulo
esta en la lista de precios y se
muestracomo reemplazado porotro
articulo, éste es obsoleto.)

b. Cualquier parte con una vida de
anaquel limitada, (tal como juntas,
sellos, anillos “O”, y otras partes de
hule) que hayan sido comprados con
mas de seismeses de lafechadela
devolucion.

c. Cualquierarticulodelalinea,conun
precio de lista total menor a $5.00
USD.

d. Articulos de 6rdenes especiales.

e. Componenteseléctricos.

f. Pintura, quimicos, y lubricantes.
g Calcomaniasy productosde papel.
h. Articulos comprados enjuegos.

7. Elremitente serd notificado de cualquier
material recibido que no sea aceptado.

8. Dicho material sera retenido por cinco
dias habiles a partir de la notificacion,
esperando por instrucciones. Sino es
recibida una respuesta dentro de éstos
cincodias, el material sera regresadoal
remitente a su cargo.

9. Unanotadecréditoseraemitidasobrelas
partes devueltas al distribuidor, al precio
neto almomento de lacompra original,
menos un 15% como cargo de
almacenamiento.

10. En casos, donde el articulo sea aceptado y
los documentos originales de compra, no
puedan ser determinados, el precio sera en
base a la lista que estaba vigente doce
meses antes de la fecha de Solicitud de
Devolucién.

11. Lanotade crédito serd aplicadasolamente
encomprasfuturas.

PRECIOSY DESCUENTOS

Los precios estan sujetos acambios sinprevio
aviso. Elcambio de precios es efectivoenuna
fecha especificaytodaslas 6rdenesrecibidas
enesaydespuésdelafechaseranfacturadas
alnuevoprecio. Los descuentos apreciosya
rebajadosy cargos adicionales poraumento
deprecio, no se realizara para materialesen
existencia, enelmomento de cualquier cambio
deprecio.

Multiquip se reserva el derecho a cotizar y
venderdirectoadependenciasgubemamentales
yafabricantesdeequipooriginal, loscualesusen
nuestros productos comoparte integral de sus
propios productos.

SERVICIOS ESPECIALES DE EXPEDICION

Uncargoextrade $35.00USD, seraagregado
alafactura, pormanejo especial, incluyendo
embarquesencamion, correooencasodonde
Multiquip personalmente debe entregar las
partesalacompaniafletera.

LIMITACIONES DE LA RESPONSABILIDAD
DELVENDEDOR

Multiquip no sera responsable, mas adelante
pordarios enelexcesode preciode compradel
articulo, conrespectoadichos dafios que son
reclamados y enningtin caso Multiquip sera
responsable por pérdida de la utilidad 6 de
buena voluntad 6 porotros dafios especiales,
consecuentes ofortuitos.

LIMITACIONES EN GARANTIAS

Ninguna garantia, expresa o implicita, sera
ofrecida por laventa de partes o accesorios,
ocualquiertipo de motor que no seafabricado
por Multiquip. Tales garantias relacionadas
conlaventade unidades nuevas, completas,
son emitidas exclusivamente en documentos
degarantia, empacados condichas unidades,
y Multiquip no asume, ni autorizaa ninguna
persona a asumir por ella ninguna otra
obligacion o responsabilidad relacionada con
la venta del estos productos. Como parte de
dichodocumentode garantia, nohay garantia,
expresa, implicita u obligatoria, la cual se
extiendamasallaqueloque sedescribaenlas
descripciones de dichos productos.
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MANUAL DE OPERACION Y PARTES

COMO CONSEGUIR AYUDA

FAVOR DETENER EL MODELOY EL NUMERO DE
SERIE CUANDO LLAME

ESTADOS UNIDOS

Oficina Corporativa Multiquip Departamento de Refacciones MQ
18910 Wilmington Ave. Tel. (800) 421-1244 800-427-1244 Fax: 800-672-7877
Carson, CA 90746 Fax (800) 537-3927 310-537-3700 Fax: 310-637-3284
Contacte: mq@multiquip.com
Mayco Refacciones Departamento de Garantias
800-306-2926 Fax: 800-672-7877 800-421-1244, Ext. 279  Fax:310-537-1173
310-537-3700 Fax: 310-637-3284 310-537-3700, Ext. 279
Departamento de Servicio Asistencia Técnica
800-421-1244 Fax: 310-537-4259 800-478-1244 Fax: 310-631-5032
310-537-3700
MEXICO REINO UNIDO
MQ Cipsa Multiquip (UK) Limited Head Office
Carr. Fed. Mexico-Puebla KM 126.5 Tel: (52) 222-225-9900  Hanover Mill, Fitzroy Street, Tel: 01613392223
Momoxpan, Cholula, Puebla 72760 Mexico ~ Fax: (52) 222-285-0420  Ashton-under-Lyne, Fax: 0161 339 3226
Contacte: pmastretta @ cipsa.com.mx Lancashire OL7 0TL
Contacte: sales@multiquip.co.uk
CANADA BRASIL
Multiquip Multiquip
4110 Industriel Boul. Tel: (450) 625-2244 Av. Evandro Lins e Silva, 840 - grupo 505 Tel: 011-55-21-3433-9055
Laval, Quebec, Canada H7L 6V3 Fax: (450) 625-8664 Barra de Tijuca - Rio de Janeiro Fax: 011-55-21-3433-9055
Contacte: jmartin@multiquip.com Contacte: cnavarro @ multiquip.com.br, srentes @ multiquip.com.br

© COPYRIGHT 2006, MULTIQUIP INC.

Multiquip Inc, el logotipo MQ y el logotipo Mikasa estan registrados como marca de fabrica propiedad de Multiquip Inc. y no pueden ser usadas, reproducidas, ¢ alteradas,
sin alguna autorizacién escrita. Todas las otras marcas regristradas son propiedad de sus respectivos duefios y son usadas con los permisos correspondientes.

Este manual DEBE acompafar al equipo en todo momento. Este manual es considerado como una parte permanente del equipo y debe permanecer con unidad si es
revendida.

La informacion y las especificaciones incluidas en ésta publicacién estaban vigentes al momento de aprobacion para la impresién. Las ilustraciones estan basadas en la
soldadora/generador portatil Denyo GAW-135H . Las ilustraciones, descripciones, referencias e informacion técnica contenida en este manual, son para guiarse solamente
y no pueden ser consideradas como sujetadora. Multiquip Inc. se reserva el derecho a discontinuar 6 cambiar especificaciones, disefio ¢ informacién publicada en esta
edicion en caulquier momentosin previo aviso y sin incurrir en algunas obligaciones.
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Your Local Dealer is: DENYO MANUFACTURING CO., JAPAN
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